





Kontroller keedehjulets tilstand, inden en ny savkaede

monteres.

» Fig.35: 1. Kaedehjul 2. Omrader, der slides

Seet altid en ny lasering pa, nar keedehjulet skiftes ud.
» Fig.36: 1. Lasering 2. Keedehjul

BEMAERKNING: Kontroller, at kaedehjulet er
installeret som vist pa figuren.

Opbevaring af maskinen

1. Renger maskinen, inden den laegges til opbeva-
ring. Fjern alle spaner og savsmuld fra maskinen, efter
at keedehjulsdeekslet er taget af.

2.  Nar maskinen er rengjort, skal den kegres uden
belastning for at smare savkeeden og svaerdet.

3. Daek svaerdet med sveerdbeskytteren.

4. Tom olietanken.

Vejledning i periodisk vedligeholdelse

For at sikre en lang levetid, undga skader og sikre, at sikkerhedsanordningerne fungerer fuldt ud, skal felgende
vedligeholdelse udferes regelmaessigt. Garantikrav godtages kun, hvis dette arbejde er blevet udfgrt regelmaessigt
og korrekt. Safremt den foreskrevne vedligeholdelse ikke udfgres, kan det medfgre ulykker! Brugeren af kaedesaven
ber ikke udfere vedligeholdelsesarbejde, der ikke er beskrevet i denne brugsvejledning. Alt sddant arbejde ber ude-
lukkende udferes af vores autoriserede servicecenter.

Kontrolpunkt / Driftstid

For brug

Hver dag

Hver uge Hver 3.
maned

Arligt

For
opbevaring

Keedesav

Inspektion.

v

Rengering.

v

Kontrolleres
pa autoriseret
servicecenter.

v

Savkeede

Inspektion.

Skaerpes om
nedvendigt.

Sveerd

Inspektion.

Fjern fra
keedesaven.

Kaedebremse

Kontroller, at
den virker.

Faden
regelmaessigt
kontrolleret
pa autoriseret
servicecenter.

Smering af
kaeden

Kontroller
olietilfgrslen.

Afbryderknap

Inspektion.

Lasehandtag

Inspektion.

Olietankdaeksel

Kontroller
spaendingen.

LKL

Kaedefanger

Inspektion.

Skruer og
motrikker

Inspektion.
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FEJLFINDING

Udfer selv en inspektion, inden De anmoder om reparation. Hvis De opdager et problem, som ikke er forklaret
i brugsanvisningen, ma De ikke forsgge at adskille maskinen. Radfer Dem i stedet med et autoriseret Makita
Servicecenter, og brug altid originale Makita udskiftningsdele til reparationer.

Fejl

Arsag

Losning

Keedesaven starter ikke.

Akkuen er ikke indsat.

Indszet en opladet akku.

Akku-problem (lav spaending).

Genoplad akkuerne. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke lgser problemet.

Hovedafbryderen er slaet fra.

Der slukkes automatisk for keedesaven,
hvis den ikke betjenes i en vis periode.
Teend for hovedafbryderen igen.

Savkaeden karer ikke.

Keedebremsen er aktiveret.

Friger keedebremsen.

Motoren holder op med at kare efter kort
tids brug.

Akkuens opladningsniveau er lavt.

Genoplad akkuerne. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke lgser problemet.

Ingen olie pa kaeden.

Olietanken er tom.

Fyld olietanken.

Olieferingssporet er snavset.

Renger sporet.

Darlig oliefremfgring.

Juster maengden af oliefremfgringen med
justeringsskruen.

Keedesaven nar ikke op pa maks.
omdrejningshastighed.

Akkuen er sat forkert i.

Seet akkuerne i som beskrevet i denne
brugervejledning.

Batteriladningen er faldende.

Genoplad akkuen. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke lgser problemet.

Drivsystemet fungerer ikke korrekt.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Hovedstrgmlampen blinker grant.

Der er trykket pa afbryderknappen under
forhold, hvor maskinen ikke kan anvendes.

Tryk pa afbryderknappen, efter at der er taendt for
hovedafbryderen, og kaedebremsen er frigivet.

Kaeden stopper ikke, selvom keedebrem-
sen aktiveres:
Stop omgaende maskinen!

Bremsebandet er nedslidt.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Unormale vibrationer:
Stop omgaende maskinen!

Lost sveerd eller savkaede.

Juster sveerdets og savkeedens spaending.

Funktionsfejl pa maskinen.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Tilstand med gget drejningsmoment er ikke
tilgeengelig, efter at du har udskiftet akkuen
med en, der er fuldt opladet.

Afhaengigt af brugsforholdene er tilstand
med gget drejningsmoment ikke tilgzenge-
lig efter udskiftning af akkuen.

Brug maskinen i normal tilstand, indtil den
installerede akku bliver tom, og udskift der-
efter akkuen med en, der er fuldt opladet,
eller genoplad akkuen.

EKS UDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita

A ADVARSEL: Hvis du keber et sverd af en
anden laengde end standardsvardet, skal du ogsa
kobe en tilsvarende svardbeskytter. Den skal
passe til og helt daekke svaerdet pa kaadesaven.

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.

maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjzelp ved valg af tilbeher eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Savkaede

. Sveerd

. Sveerdbeskytter
. Kaedehjul

. Barkstotte

. Fil

. Veerktojspose
. Original Makita akku og oplader
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: puc2o4 |  Duczsa | puczsac
OAIK6 PKOG (Xwpig kaTeuBuvTipia Adpa) 256 mm
OvopaaoTIKA Tédon D.C.18V
KaBapd Bapog 2,8-3,3kg
Mrkog oTavTtap KateuBuvtApiag Aduag 200 mm | 250 mm
ZUVIOTWHEVO HAKOG KATEUBU- pe 90PX 200 - 250 mm -
vIApIaG Adpiag ue 91PX R | 250 mm .
ue 25AP - 250 mm
E@appéoipog TUTrog aAuaidag trpioviold 90PX 90PX 25AP
(avaTpégTe OTOV TTOPAKETW TTIVAKA) 91PX
Z1avTap aAucoTpoxoS Ap1Bp6g dovTiwv 6 9
Brjua 3/8" 1/4"
TaxutnTa akucidag 0-24m/s 0-22,5m/s
(0 - 1.440 m/min) (0 - 1.350 m/min)
‘Oykog doxeiou Aadiou ahuaidag 140 cm®

. Aéyw Tou GuvEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, Ol TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAQYEG

Xwpig TpoeidoTtroinan.

. O1 Tpodiaypa@Eég PTToPEi va dlapEPouv avaloya UE TN XWpea.
. To Ba&pog ptropei va dia@épel avaAoya Pe Ta TIPOOAPTANATA, CUMTTEPIAGUBAVOVTAG TNV KAoETa pTTaTapiwy. O eAa-
@pUTEPOG Kal 0 BapUTEPOG oUVOUAOUAG, aUppwva Pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, TTapouciddovtal aTov TTiVaKa.

loxUouoa KAGETA HTTATAPIWY

BL1815N / BL1820/BL1820B / BL1830/BL1830B / BL1840 / BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

. OpIoPEVEG aTTO TIG KOOETEG PTTATAPIWY TTOU avaypd@ovTal TTapaTravw iowg va pnv eival Siabéoiyeg, avaioya pe
TNV TOTTOBEGia KATOIKIAG OAG.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTTOIEITE HOVO TIG KATETEG UTTATAPIWV TrOU TrapaTifevTal avwTépw. H
XPron oTrolaodATIOTE AAANG KAGETAG PTTATAPIWY PTTOPET VO TIPOKAAEOEI TPAUMATIONS /KAl TTUPKAYIG.

Zuvduaouo6g aAucidag Tploviou, KaTeuBuvThiplag Aduag Kal aAucoTpoxoU

Tutrog aAuacidag Tpioviol 90PX
ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 33 40
KarteuBuvtripia Adpa Mrkog kateuBuvTipiag Adpag 200 mm 250 mm
Mrkog KoTTrig 180 mm 244 mm
Bripa 3/8"
Méxog KIVNTAPIWY CUVOECHWY 1,1 mm

Tomog PdaBdog mieang aAucotpoxol
AAucOTPOXOG Ap1Bp6G dovTiwv 6

Brjua 3/8"

Totrog aAuaidag Trpioviold 91PX

ApIBGG KIVNTAPIWY CUVOETHWY 40
KareuBuvtipia Adpa Mrkog kateuBuvtripiag Aduag 250 mm

Mrkog KoTTrg 244 mm

Brjua 3/8"

Méyog KIVNTAPIWY CUVOETHWY 1,3 mm

AluocoTtpoxodg

ToTrog PaBdog Tieong ahucoTpoxou
Ap1Bu6G SovTitv 6
Brjpa 3/8"
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Tomog aAucidag Tpioviou 25AP

ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVOETHWY 60
KareuBuvTrpia Adua Mrkog kateuBuvThpiag Adpag 250 mm

Mnkog KoTig 250 mm

Brpa 1/4"

Mdyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,3mm

ToTrOog PaBRdog Adgeuong
AlucoTpoxodg ApIBUGG SovTitv 9

Brjua 1/4"

(TTpoaIpeTIKO £§APTNHAY).

EIAOIMOIHZH: Otav xpnoipotrolsite ahucida Trpioviol 25AP, XpnOIMOTIOINCTE TNV HE TOV aAucoTPOXO 9

A\POEIAOMOIHEH: XpnoihoToINoTe Tov KATAAANAO oUVBUAG O TNG KATEUBUVTIPIAG AGUAG Kal aAuaidag
TIpI0VIoU. AIGQOPETIKA, PTTOPEI VA TIPOKUWEI TIPOCOWTTIKOG TPAUUATIOUOG.

ZU0pBoAa

Mapakdatw TapouaciddovTal Ta GUPBOAA TTOU XPNCIPO-
Trolo0vTal yIa TOV €E0TTAIONS. BeBaiwBeite 6T kaTAVOEITE
TN onuagia Toug TTPIV aTTd TN XPAON.

©

@O

o®
®

AlaBdaoTe 10 EYXEIPIOIO 0BNYIWV.

Dopdre yualid acpaleiag.

Na @opdTe TTPOOTATEUTIKA QUTIWV.

Na @opdte Kpdvog ac@aAeiag, TTPOoTATEU-
TIKG YUaAId KOl WTOAOTTIOEG.

Na xpnoipoTroieite KATGAANAN TTpooTaCial
yIo TIEAPOTO-KVARES Kal XEPIa-Bpaxioveg.

AuTé 1O TIPIGVI TTPOOPICETaI VIO XPrioN HOVO
aTTO CWOTA EKTTAIDEUPEVOUG XEIPIOTEG.

Mnv ekBéteTe o€ Uypaaia.

fr%

@
L
B

MEyIOTO EMITPETTOUEVO PIKOG KOTTAG

N
El
El
v

‘Otav xeIpifeoTe TO aAUCOTIPiOVO, Va XpNol-

Y,
&'

N j? HoTrolgiTe TTAvVTa Kal Ta dU0 XEpIa 0ag.
— KartetBuvon diadpoprig ahucidag
é PUBuion Tou Aadiol Tng aAucidag Trpiovioy
7 ad

Mévo yia Tig xwpeg Tng EE

Mnv aTroppiTITETE NAEKTPIKO EEOTTAI-

opo A TV pTTaTapia padi pe Ta oIKIakd
armoppippatal

Zopewva pe TIg Eupwtraikég Odnyieg yia
TOoV aTTORANTO NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKO
€COTTAIONO Kall TIG PTTATOPIEG KAl CUTOWPEU-
TEG KAl TIG ATTOBANTEG PTTATAPIEG KAl CUTOW-
PEUTEG KAl TNV EVOWHETWOT TOUG GUPQWVA
He TNV €6VIKN vOp0BEeaTia, 0 NAEKTPIKOG
€COTTAIOOG KAl N JTTATapia KAl T TIAKETA
UTTATAPIWY TTOU £X0UV PTACEI TO TEAOG (WNG
TOUG TTPETTEI VO GUAAEYOVTAI EEXWPICTA Kl
va £TOTPEPOVTAI OE EYKATACTACEIG TTEPI-
BaAovTikd cupBaTig avakUKAWONG.

Mpoopiopevn Xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia TNV KOTTH) KAASIWV Kal TO
kAGdepa dévTpwy. Eivar etmiong katdAAnAo yia Tn ouvTn-
pnon dévipwv.

Oo6pufog

To TuTTikS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou Bopufou kabopi-
ZeTan oUp@wva pe 10 IEC62841-4-1:
MovTtéAo DUC204

21a0uN NXNTIKAG Trieang (Lya): 92,2 dB (A)
140N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 103,2 dB (A)
ABeBaidTnTa (K): 2,5 dB (A)

MovTéAo DUC254

Z1a0uN NXNTIKAG Trieong (Lya): 92,2 dB (A)
Z1d0un NXNTIKAG 10X00G (Lywa): 103,2 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 2,5 dB (A)

MovTéAo DUC254C

Z1a0uN NXNTIKAG Trieang (Lya): 92,2 dB (A)
160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 103,2 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 2,5dB (A)

| APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG. |

Ni-MH
Li-ion

Kpadaouog

H oAiknj TiuA 86vnong (dBpoicua Tpi-agovikol diavioua-
T0G) KaBopileTal cUPPWVa pe To IEC62841-4-1:
MovTtéAo DUC204

Eidog epyaaiag: kot §uAou

EkTropTn 36vnong (anw): 3,1 m/s®

ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?
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Movtélo DUC254

Eidog epyaaiag: kot {UAou
EKTTOUTIA 56vNong (anw): 3,1 m/s’
ABeBaioTnta (K): 1,5 m/s?
MovTtéAo DUC254C

Eidog epyaaiag: kot {UAou
EKTTOUTIA 50vNong (anw): 4,1m/s’
ABeBaiotnTa (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPn eKTTOPTIAG KPO-
OOOUWV £Xel HETPNOEI TUUPWYVA PE TNV TTPATUTIN
p€B0DO BOKIPAG Kal UTTOPET VO XpNOIYOTIoINGEi yia Tn
oUykpion evog epyaAeiou pe GAAo.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPRA EKTTOPTIAG Kpada-
OMWV PTTOPEI Va XPNOIYOTIOINBEI Kal GTNV TTpoKaTap-
KTIKA agloAdynon €kBeong.

A\POEIAOMOIHEH: H exmopT KpaSaoHmV
KOTA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU O€ TTpayua-
TIKEG OUVONKeG puTTOpEi va diagépel atd Tn dnAwpévn
TIPN EKTTOUTIAG avAAOya JE TOV TPOTTO XPAONG TOU
epyaAeiou.

APOEIAOIMOIHEH: DpovrTioTe va AdBeTe T
KATAAANAQ HETPpa TTPOCTATIOG TOU XEIPIOTH) BACE!
€VOG UTTOAOYIOPOU TNG €KBEONG O€ TIPAYUATIKES
OuVBnKeg xpnong (AapBavovTag utroyn OAeg TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag OTTwg Toug Xpo-
VOUG TTOU TO £PYOAEIO gival EKTOG AeITOUpyiag Kal 6Tav
BpiokeTal o adpavr) AeIToupyia TrEpav Tou Xpdvou
EVEPYOTTOINONG).

ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dnAwon cuppdpepwong EK mepidapBaveral wg
Mapaptnua A 01O TTAPOV EYXEIPIDIO 0BNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAAEIAZ

levikég TpoEIdOTTOINOEIS Ao PaAEgiag
YI0 TO NAEKTPIKO EpyaAEio

A\POEIAOMOIHZH: AaBdoTe GAES TIG TTPOEI-
B0ToINCEIG ATPAAEING, OBNYiEG, EIKOVOYPAPNTEIG
Kal TTPOodIaypaPEG TTOU TTAPEXOVTAl ME OUTO TO
NAekTPIKO epyaAeio. H pun Tpnon dAwv Twv odnyiwv
TTOU avaypda@ovTal KATWTEPW UTTOPET va KATAAAgEl o€
NAeKTPOTTANEia, TTUpKayId r/kal coBapd TpaupaTioud.

DuAdagTe OAeg TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG Kal TIG 00nyigg yia peAAo-
VTIKN TTOPOTTOUTTH.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAAEION
ava@EPETAl € NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAe-
KTPIKG KOAWDIO) 1} € NAEKTPIKG EpYaAEio TTOU TPOPOdO-
TeiTal aTré pTTartapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAWdIOo).

Mpos&idomroinoeig aoPAAEING yia TO
@opnTo aAucoTtTpiovo

1.

10.

Na @povTifeTe WoTE 6AA T pEPN TOU CWHATOG
va BpiokovTal o€ aréoTadon ammé TNV aAucida
TpIoVIoU, 6TV TO AAUCOTTPioVO AEITOUPYEI.
Mpiv a1ré TNV eKKivnon Tou aAucotrpiovou,
BeBaiweiTe 6TI N aAucida TpIOVIOU dev £pXE-
Tl o€ ETTAQN PE oTIdTTOTE. Mia OTIyur atmpooe-
giag oTn didpKela XeIpIoPOU VO aAUCOTTpiovou
QPKE( yIa va TTPOKaAEéTEl eTTAOKN TNG aAuaidag
TIpIovIoU O€ HEPOG TOU POUXIOUOU 1 TOU GWHATOG.
Na kpaTdre TavTa T0 aAucoTrpiovo P To Sedi
XEp1 TNV dvw AaBR Kail TO ApICTEPO XEPI OTNV
HTTPOOTIVA Aafn). Z€ TTEPITITWON KPATAPATOG TOU
QaAUCOTTPIOVOU PE AVTIOTPOPO OXNUATIOUO XEPIWV
augdvel o Kivduvog TTPOCWTTIKOU TPAUMATIOHOU Kal
Oev Ba TTPETTEI va XPNOIUOTIOIEITAI TTOTE.
KpaTtoTe To NAEKTPIKO epyaAEio pOvo aTrd Tig
HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG CUYKPATNONG, ETTEISA N
aAugida Trpioviou ptropei va £pBel o€ eTTaPN PE
KPUQPEG KOAWSIWOEIG. Z€ TTEPITITWON ETTAPHG TWV
aAuCidwV TTPIOVIOU PE «NAEKTPOPAPO» KAAWDIO,
Ta eKTEOEIPEVA HETAAAIKG €OPTAMATA TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou pTTopei va KataoTouv Ta idia «nAe-
KTPOQOPO» Kal va TTPOKAA£oouV NAEKTPOTTANE O
aToV XEIPIOTH.

Na @opdTe yuaAid ao@paAeiag Kal TpooTa-
TEUTIKA OKONG. ZUVIGTATAI N XPAON TTEPAITEPW
£EOTTAIOPOU TTPOCTOCTAG KEPAANG, XEPIWV, KVNHWV
Kal TFEAPATWY. O ETTAPKAG POUXICUOG TTPOCTATIAG
HEIWVEI TOV KiVOUVO TTPOCWTTIKOU TPAUUATICHOU
AOyw EKTIVOOOOPEVWY BPAUCUETWY 1| TUXaiag
€TTAPAG Pe TNV aAuaida TTpiovioU.

Na oTékeOTE TTAVTA OTABEPG.

Kartd Tnv ko1 KAadiou Trou gival TEVTwWHEVO,
Va €i0TE TTPOCEKTIKOI OE TTEPITITWON EKTIVAENG
mpog Ta Tiow. OTav n 1don oTig iveg EUAOU aTTe-
AeuBepwOEi, To POPTWUEVO KAADI PTTOPET Var XTU-
TIACEI TO XEIPIOTH A/Kal VA QEPEI TO AAUCOTTPIOVO
EKTOG EAEYYOU.

Na €ioTe E§AIPETIKA TTPOCEKTIKOI KATA TNV KOTTA
XapOdevTpwyv Kal SevEpuAAiwv. To AeTTé UAIKO
pTTopEi va okaAwael oTnv aAuaida TTpioviol Kal
Va EKTIVOXBEI TTPOG TO HEPOG GAG 1) VO TTPOKAAEDEI
ATTWAEIA TNG I00PPOTTIAg Oag.

Na peTapéPETE TO AAUCOTTPIOVO KPATWVTAG TO
aTréd TNV PITPooTIVA AdBK KAl MOKPId aTrd TO
oWMa oag, OTaV BPioKeTAI EKTOG AEITOUPYiOG.
Kartd tn petagopd i @UAagn Tou aAucotrpio-
VOU, VO TOTTOBETEITE TTAVTA TO KAAUPHO KATEU-
Buvtipiag Adpag. O katdAAnAog xeipiopdg Tou
aAucoTTpiovoU PEIWVEI TNV TTIBavATNTA TUXAiOG
ETTOPNG ME TNV KIVOUPEVN aAucida Trpioviou.

Na TnpouvTai o1 0dnyieg Aitravong, Teviwpa-
TOG TNG aAuaidag Kai aAAayng e§apTnUATWY.
To akat@AAnAo Téviwpa A AiTtavon Tng aAuaidag
pTTOpEi va TTpokaAéael Bpalaon TngG ) augnuévn
mOaveTNTa KAOTGANATOG.

Na @povTileTe WoTe o1 AaBég va diatnpouvTal
oTeYVEG, KaBapég Kal Xwpig ixvn Aadiol
ypdoou. O1 AaBég pe ixvn ypdoou R Aadiou ivai
oAioBnpég Kal TTpokaAoUv aTTwAEIa EAEYXOU.
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1.

12.

Noa k6BeTe povo §UAa. Na un XpnoIpoOTToIEiTE TO
aAucoTrpiovo yia OKOTroUg Yi TOUG OTTOioug
dev mpoopideral. lNa Tapadelypa: yn Xpnoiyo-
TIOIEITE TO AAUGOTTPIOVO YIO TNV KOTTH) TTAAOTIKWY,
ToIXOTTOliaG A MN SUAIVWYV OIKOBOMIKWY UAIKWYV. H
XPron Tou aAUCOTTPIOVOU YIO OKOTTOUG JIPOpPETI-
KOUG aTré Toug TTPoRAeTTOPEVOUG Ba uTTOpOUcE Va
KaTaAEEl o€ ETIKIVOUVN KATGoTaaon.
AiTia Kol TPOANYN KAOTOMATOG ATT6 TO
XEIPIOTA:
To kAOTONUa pTTopEi va TTpokAnBei 6tav n yoTn A
TO GKPO TNG KATEUBUVTAPIOG AGUOG OKOUUTIOEI O
€va avTIKEipeVo f 6Tav Ta dUO TePdyIa Tou EUAou
kAgioouv kal TTpokaAécouv olaIyEn TNG aAuaidag
TIpIOVIOU YECT GTNV TOUN|. Z€ OPIOUEVEG TTEPITITW-
OEIG, N ETTAQPI) TOU AKPOU UTTOPET VO TTPOKOAEDEI
gapviki avaatpogn avtidpaon, AakTifovtag TNV
KOTEUBUVTAPIO Adua TTPOG Ta Gvw Kal THIow TTPOG
TO HEPOG Tou XelpIoTr. H olagiyén Tng aAuagidag
TIpIoVIOU O€ KATTOI0 ONEio Tou dvw JEPOUG TNG
KaTeUBUVTAPIag Adpag uTropei va wlnoel Tn Adua
TAXIOTO TTPOG TO THOW TTPOG TO PEPOG TOU XEIPITTH.
OTroI00ATIOTE ATTO AUTEG TIG AVTIOPATEIG PTTOPET Va
TIPOKAAETEI ATTWAEIQ EAEYXOU TOU AAUCOTTPiOVOU,
TTPAYyHa TO OTT0i0 Ba PTTOPOUCE VO KATAAAEEI OE
ooBapd TTPOCWTTIKG TpaupaTiond. Mn BacifeoaTe
QATTOKAEIOTIKG KOl JOVO OTIG EVOWHOTWHEVEG Bla-
TG8EIG aoaAeiag Tou aAucotTpiovou. Qg XEIPIOTAG
aAuocotrpiovou, Ba TTpéTTel va AapBAaveTe opiopéva
pETPa ao@aleiag WaTe va TTPOAaBAVETE TUXOV
ATUXAMATA /) TPAUPATIOPOUG KATG TV Epyacia
KOTTAG.
To KAGTONUA gival aTrOTEAEOUA KAKAG XPAOoNG f/Kal
€0QAAPEVWYV BIOBIKACIWY | CUVONKWV XEIPIGHOU
Kal gival duvaré va atro@euxOei edv Ang@Bouv ol
KOTAAANAEG TTPOQUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPAPETAl
KOTWTEPW:
. KpatAoTe oTabepd, pe Ta dAXTUAQ Kal
TOUG QVTIXEIPEG YUPW aTré TIG AaBég Tou
aAugoTtrpiovou, pe Ta dUo xépla TTavw OTO
aAUCOTTPIOVO KOl TOTTOBETAOTE CWHA KAl
Bpayioveg €101 WOTE va AOKEITAl avTioTaon
oTIG Suvapelg KAoTorpaTog. O €Aeyx0g Twv
SuVAPEWV KAOTONPATOG OTTO TO XEIPIOTA
gival eQIKTOG, eav AngOouv o1 KaTAAANAeg
TPOQUAGEEIS. Mnv emTpéWTE va aag eUyel TO
aAuooTrpiovo.

» Eik.1

. Mnv ekTeiveaTe UTTEP TOU EOVTOG KOl PNV
ETTIXEIPEITE KOTTA TTAVW aTTO TO UYOG TWV
WHwV. Auté BonBd oTnv aTToPUYr| AVETTI-
B0uNTNG £TTAPAG TOU AKPOU Kal JIEUKOAUVEI
oTOV KAAUTEPO €AEYXO TOU GAUCOTTPIOVOU O€
UN QVaPEVOUEVEG KATAOTATEIG.

. Na xpnoipoTroigite pévo AGueg Kal aAucideg
QVTIKATAOTAGNG TTOU CUVICTWVTAI OTTé TOV
KaTaokeuaoTr. O1 Addpeg Kal oAuaideg avTi-
KaTaoTAONG E0QAAUEVOU TUTTOU PTTOPET Va
TpokaAéoouv Bpalan Tng aAucidag f/Kal
KAGTONpA.

. AKoAOUBOTE TIG OBNYiEG TOU KATAOKEUADTH
YIO TO TPOXIOHA Kal TN GUVTAPNON TNG aAu-
oidag Trpioviou. H peiwon Tou Uwoug Tou
puBuIoTA BABOUG KOTTAG PTTOPET VO 0BNYATEI
o€ augnaon Tou KAOTOHPATOG.
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13. Mpiv amwé Tnv évapén Tng epyaaiag, Befaiw-
B¢eiTe OTI TO AAucoOTTpiovo gival & KaAR KaTd-
oTaon AsiIToupyiag kai 6Tl N KATAOTACT TOU
OUPHMOPQWVETAI HE TOUG KAVOVITHOUG ao@a-
Aeiag. Zuykekpipéva, eAEYETE Ta §AG:

. To ppévo ahuaidag Acitoupyei KatdAAnAa,

. To ppévo avaoxeang AeItoupyei KatdAAnAa,

. To kGAuppa TNG Adpag Kail To KAAupPa aAu-
00TPOYXOU £xouV TOTTOBETNOEI KATAAANAQ,

. H aAucida €xel akoviaTei kal TEVTwWOEi oUp-
PWVaA PE TOUG KAVOVIOUOUG.

14. Mnv 8éoeTe To aAucoTtrpiovo o€ AiToupyia
o6tav 1o KAAuppa TNG aAucidag dev ExEl agai-
pebei. Eqv BéoeTe TO aAucoTTpiovo o€ AeiIToupyia
étav 10 KGAUpPa TNG aAuaidag dev £xel agalpeBei,
uTTopEi va TpokANnBei ekTivagn Tou KaAAUPPATOG
TIPOG TO EUTTPOG HE ATTOTEAEOUA TPAUMATIONO Kal
TNV TPOKANGN ¢nuiag o€ avTikeiyeva Tou Bpioko-
VTQI OTO XWPO YUPpW aTrd TO XEIPIOTH.

Mpocidotroinoeig aoPaAleiag e151KEG
ToUu aAucoTtrpiovou pe dvw Aafn

1.  AuTto 1o aAuocotrpiovo gival oxedlaouévo €181KA
yia TN @povTida Kal To KAadepa dévrpwy. To
aAucoTtrpiovo TpoopileTal yia Xpon pévo
a1ré CWOoTA EKTTaISEUpéva dTopa. TnpRoTe
OAeg TIG 08nyigg, S10BIKACIEG KOl CUCTATEIG
a1ré TOV dPPOSIo ETTAYYEAPATIKO OPYAVIOHO.
A10@OpPETIKA, PTTOPEI VA TTPOKUYOUV polpaia
ATUXAPATA. ZUVIOTATAI VO XPNOI1UOTTOIEITAI
TAVTA AVUWPWTIKA TTAAT@OpHa (e5€0pa Sia-
PUYAG, avaBaTAPag) yia TO TTPIOVICHA OTA
Sévrpa. O1 TEXVIKEG OTIG OTTOIEG XPNOIUOTIOI-
€iTal oKOIVi gival ESUIPETIKA ETTIKIVOUVEG Kal
aTraITouV €151KN eKTaideuarn. O1 XEIPIOTEG TTPE-
el va £§0IKEIWBOUV pE TN XprRon £§oTTAIcOU
ao@daAelag kal TeXVikéG avdaBaong. Na xpnoi-
MOTTOIEITE TTAVTA TOUG KATAAANAOUG INAVTEG,
OKOIVIA KOl KAPAMTTiVEP OTAV EPYAJEOTE O€
8évrpa. Na xpnoipgotroigite wavra §ommAIoNo
OUYKPATNONG YIO TO XEIPIOTA KAl TO TTPIOVI.

2. Mpiv TNV amoBnkeuon, digaydyeTe KaBapiopod
KOl OUvTAPNON OUPNPWVA UE TO EYXEIPiDIO
odnyiwv.

3. ®povTioTe yia TNV ao@aAf ToTToBETnOoN TOU
aAUCOTTPiOVOU KATA TN HETOQOPA OE AUTOKI-
VNTO TTPOKEINEVOU Va aTro@euxBei n Siappon
Kauaipou 1) Aadiou aAucidag, n {npid oTo
€PYAAEIO KOI O TIPOCWITIKOG TPAUHATIOHOG.

4. Na gAéyXeTE TAKTIKA TN A€ITOUPYiO TOU Ppévou
aAucidag.

5. Mnv ouptmrAnpwveTe pe Aadi1 aAucidag KovTa o€
@wTIA. Mnv KatrvileTe TOTE 6TAV CUPTTANPW-
vere pe Aadi aAucidag.

6. O £BVvIKOG KaVOVIOHOG PTTOPEI Va TTEPIOPIEl TN
Xpnon aAucotrpiovou.

7. Avn OuOKeuR XTUTTAOEI SuvaTtd KaTd TRV
TTWON, EAEYEETE TNV KATACTACT TIPIV CUVEXi-
oeTe TNV epyacia. EAéy§Te av urdpyel SuoAel-
TOUPYia OTIG CUCKEUEG EAEYXOU KOl AOPAAEING.
Av UTTapXEl OTTOIOSATTOTE {NHIG 1] OV EXETE
ap@IBOAIEG, ETTIKOIVWVAOTE PE TO SIKO pOg
€£E0UOI1080TNHEVO KEVTPO ESUTTNPETNONG VIO
€MOEWPNON KAl ETTICKEUR.
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Na evepyoTroigite TavTa 10 Ppévo aluaidag
TIPIV EKKIVI|OETE TO aAugotrpiovo.

Kpadaopuog

1.

Otav dropa pe KAk KUKAOQOPIa aipaTog eKTiOE-

9.  KparnoTe 10 TPI6VI OTABEPC VIO VA OTTOPUYETE TO vTal o€ uTTEPPBOAIKOUG KpadaouoUg, UTTOpPEi va
TaTivdpioua (Kivnon yAIGTpRHATog) A TNV avaTtri- TTPOKANBEi TPaUpaTIONOG OTA aIoPOPa ayyeia
Snon Tou PIOVIOU 6TV EEKIVATE MIa KOTTH. 1) 070 veupik6 ouaTnua. O1 kpadaopoi uTropei

10.  ZT0 TEAOG TNG KOTTHG, TIPOCEXETE WOTE VA KPATH- Va TTPOKOAECOUV Ta akdAouBa CUUTITWHATA OTA

OETE TNV ICOPPOTTia CAG EGUITIOG TNG «TTITWONGY.

SdyTUAa, Ta XEpia ) Toug Kaptroug: «Koiuiopa»

(uoudlaopa), JUPPAYKIOONA, TTOVO, COUBAIEG,
aAAayn XpWHOTOG i UPAG Tou dépUaTOG. AV EXETE
OTTOIOSATIOTE ATTO AUTA T CUMTITWHATA, ETTI-
OKEQTEITE éva yIaTpO! Na va TTEPIOPICETE TOV
KivOuvo TnG «aaBéveiag Twv AoTTpwV SAKTUAWVY,
Siatnpeite Ta Xépia oag {eaTd KaTd Tn Aeitoupyia
Kal dlaTnPEITe o€ KA KaTdoTaan Tn CUOKEUN Kal
Ta ageooudp.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE TO
BaBuoé dveong N £§oikEiwoNg PE TO TTPOIOV (ASyw
€TaveIAnUUEVNG XPAONG) VO AVTIKATAOTACEI TRV
auoTnPR TAPNON TWV KAVOVWYV ao@aAgiag Tou
mapo6vTog epyaleiou. H AANOAIMENH XPHZH R
n apéAeia va akoAoUBAOETE TOUG KAVOVEG AT PA-
Ag10G TTOU BIATUTTWVOVTaI OTO TTAPOV EYXEIPISIO
odnyiwv ptropei va TpokaAéoel coapod TTPoow-
TIKO TPAUHATIOUO.

11.  AdBere uréYn TNV KATEUBUVON KAl TNV TaYU-
TNTA TOU avEéPOU. ATTOQUYETE T TTPIOVIdIA Kl
T0 VE(QOG ToUu Aad10U aAuaidag.

MpooTateuTikGg §OTTAICHOG

1.  TMpokelpévou va amo@UyETE TOUG TPAUUATI-
oMOUG OTO KEQAAI, OTA PATIA, OTA XEPIA | OTA
mwodIa, KABWG Kal va TIPOCTATEUCETE TNV AKOR
oag, TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TOV ak6AouBo

TPOCTATEUTIKS £SOTTAIONO KATA TN SIGPKEIA TNG

A&iToupyiag Tou aAucoTrpiovou:

—  To €idog Twv poUxwV TTPETTE va gival
KaTGAANAO, dnA. TTPETTEN va gival EQapuoaTd
aAAG va unv oag eptrodidouv. Mnv @opdTte
KOOUAPATA i} poUXa T OTTOI0 UTTOPOUV Va
UTTAEXTOUV O€ BAUVOUG Kal KAODIG. Av EXETE
HOKpI& HOAAIG, va QOPATE TTAVTA QIAE!

—  Eivai atmrapaitnTo va ¢opdaTe TTPOCTATEUTIKO
KPAvOg OTaV £PYACEOTE YE TO AAUCOTTPIOVO.
To TTPOCTATEUTIKO KPAVOG TTPETTEI VA
EAEYXETAI O€ TOKTA XPOVIKG dlaaTAuaTa yia
gnuIG Kal TTPETTEN va avTikabioTaTal HETG aTTd
5 xpovia 10 apyoTEPO. XPNOIYOTIOIEITE HOVO

ZNUAvTIKEG 0dNYieg ao@AALIag yia

KOOETO MTTATAPIWV

EYKEKPIMEVOA TTPOOTATEUTIKA KPAVN.

— Hmpoowida Tou TTPOCTATEUTIKOU KPGVOUG
(A Twv yuaAiv) TTpoaTaTeEl aTré Ta TTPIOVIdI
Kal Ta MIKPG KOAaTIa §UAou. Katd Tn Ael-
Toupyia Tou aAugoTTpiovou, va QopdTe TTavTa
TIPOCTATEUTIKA YUAAIA 1) TTPOOWTTIOA WIOTE Va

MpIv XpNOIMOTTOINCETE TV KOOETA PTTATAPIWY,
S1aBdoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl OCNUEIWTEIG
mpo@UAagng (1) oTOoV POPTIOTA PTTATAPIWY, (2)
oTNV pTrarapia kai (3) oTo TPoidv TTou Xpnoi-
MOTTOIEI TNV PYTTaTApia.

ATTIOPEUXBOUV O TPAUUOTIOHOI TWV HATIWV. 2. MnV amoouvapuoAOYHCETE THV KAGETA

—  ®opdare eapkn ESOTMAIOHO6 TTPOCTATIAG TG HTTATAPIWV.

QAKOIG (TTPOCTATEUTIKG AKOMG, WTOAOTTISES, KTA.). 3. Edv o xpovog AsiToupyiag £xel yivel ureppo-

—  To TTPOCTATEUTIKO MTTOU@AV ATTOTEAEITAI Aikd BpaxUg, OTApMATACTE TN A&IToupyia apé-
aTré 22 oTPWHATA VAIAOV KAl TTPOCTATEUEI owg. ANIWG, PTTOPEI Va £XEI WG ATTOTEAET A
TOV X€IPIOTH atré Tnv Kot MNpétrel Tavra va Kivuvo utrepBéppavong, mlavd eykavparta i
TO POPATE OTAV EPYACEDTE ATTO AVUYWTIKEG aKOMn Kol €kpnén.

TAATQOPHES (£6EDPES Blaguyng, avapa- 4. E&v nAeKTPOAUTNG PTTEI GTA PATIO OO, EETTAU-
TAPEG), ATT6 TTAATPOPHEG OTEPEWHEVEG OF VETE Ta PE KOBOPO VEPS Kal {NTAOTE 1TPIKNA
OKAAEG 1 KATA TNV avappixnon He oKovid. @pPoVvTida apéowg. ANIWG, UTTOPET VA EXEI WG

— H1rpooTaTeuTIKA POPHA EiVal KATAOKEUO- atroTéAeoua amwAEIa TNG 6paong oag.

Opévn a6 vaihov UQaoua pe 22 oTpwuaTa 5. Mn BPAXUKUKAGVETE TNV KOGETA PHTTATAPIWV:
KOl TTPOCTATEVEI ATTO TNV KOTTH. ZUVIOTATAI (1) Mnv ayyigeTe Toug TTOAOUG HE OTIBHTIOTE
€vBeppan xprion Tng. QAY@YIHO UAIKO.

— Ta TIPOCTATEUTIKG YAVTIQ TTOU Eival KaTa- (2) ATOQEUYETE VO QTTOBNKEVETE TNV KAGET
olfauqcpevcx améd ‘!TUXU oépua omou:’)\ouv PTTATAPIRV Péca O éva Soxeio padi pe
HEPOG TOU OUVIOTWHEVOU £EOTTAIOLIOU Kal GAAG HETOAAIKG QVTIKEIMEVA OTTWG KAPQId,
TIPETTEN TIAVTA VO QOPIOUVTAI KATA TN AEITOUp- VOPIoHOT, KATT.
yia Tou aAugoTtpiovou. g . .

i ) i i (3) Mnv ekBETETE TNV KACETA PTTATOPIWY OTO

—  Kartd mn Aeitoupyia Tou aAucoTrpiovou, TTpé- vep6 /| 3TN BPOXHA.
el va 5pop|<’)UVTa| TAvTa }'rm'rot’rrom aoga- "Eva BpaxUKUKAWHO PTTaTapias PTTopei va
Agiag i pTréTES A0 PaAziag epodiacpiva TpokaAéoel peydAn por pepaTOC, UTTEPBEp-
pe avTioAioBnTIKR odAa, HETAAAIKA evioxuon pavon, mlavé sykaUpaTa aképn Kol coBaph
aTnv TeEPIoX Twv daKTUAWY Kal TTpooTacia BAGBN.
yia 70 TT6d1. Ta TTaTToUToIa acPaAEiag e§OTTAI- . . .

6. Mnv amoBnkeUeTE TO EPYAAEiO KOAI TNV KATETA

OMEVA PE TTPOCTATEUTIKO OTPWHA TTAPEXOUV
TTPOCTACIA OTTO KOTTA KAl €600PaAi{ouv KaAd
TaTtnua. MNa epyacia og dévpa, o1 PTTOTEG
ao@AaAeiag TTPETTEN va gival KATAAANAEG yia
TEXVIKEG AvapPiXNong.

HTTOTAPIWV O€ TOTToBeCieg 6TTOU N BEpOKpPa-
gia prropei va @Taoel 1) va {emepAoEl TOUg
50°C.
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7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN KAl
€dv éxe1 ooBapn {nuid n gival evieAwg @Bap-
Hévn. H Kkaoéta prraTtapiwy PIropei va ekpayei
oTn PWTIA.

8. MpooéxeTe va un pigeTe KATW OUTE VA XTUTTA-
OETE TNV PTTATAPIA.

9.  Mn XpNOIUOTIOIEITE PTTATOPIO TTOU £XEI UTTOOTEI
dnpia.

10. O1 pmrarapieg 1I6VTwYV AlBiou TTou TrepiExovTal
UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBEeTiag yia
€MIKiviuva ayadd.

Mo eUTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPASEIYHA aTTO
TPITA €PN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI OI SIGUETAPOPEIG,
ol €I8IKEG ATTAITAOEIG OTN CUCKEUAaTia Kal N ETTIONR-
pavon.

MNa TpogToIpaTia Tou OTOIXEIOU TTOU OTTOTTEAAETA,
€ival aTTapaitnTo va oupBoUAEUTEITE évav IDIKO
yla emikivduva UAIKG. ETriong, TnprioTe Toug moa-
vouUg, TTI0 avaAUTIKOUG £BVIKOUG KavoVITUOUG.
KaAOwTe pe autokOAANTN TaIVia 1) KPUWTE TIG
QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUAOTE TNV UTTATAPIA PE
TPOTIO TTOU VO PNV WTTOPET VO PETAKIVEITAI EOT OTN
guokeuaaia.

11. TnpROTE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU
oxeriovTal pe Tn 81600 N TNG PTTATAPIAG.

12. XpNnOIYOTIOINOTE TIG UTTATAPIEG MOVO ME TA
mpoidvTa TTou Kabopilel n Makita. Av ToTroBeThA-
OETE TIG UTTATAPIEG OE PN OUPPATE TTPoidVTa YTTO-
PEi va €XEl WG ATTOTEAETUA TTUPKAYIG, UTTEPBOAIKN
BeppoTNTa, €KPNEN 1 dlappor) NAEKTPOAUTN.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIPoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xpfion pn yvAoiwv ptrarta-
piwv Makita, | pTTaTapIwyv TTou £Xouv TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPEi va €XEl WG ATTOTEAET A TN PAEN TNG YTTATA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOCWTTIKG TPAUMATI-
opo Kai BAGBN. Emiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng
Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.

2UuuBOoUAéG yia Tn dlaTthpnon TnG
|.I£VIO'TI‘|§ {wNg pIraTtapiag

DopTieTE TNV KAGETA HTTATAPIWV TIPIV OTT6 TNV
mARPN aro@opTion TNG. MdvToTe VA OTANATATE
TN AiIToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeETE

TNV KAOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-

Hévn 10X0 epyaAeiou.

2. ToTé unv emava@opTifeTe pia TTARPWG Pop-

TIOUEVN KAOETA PTTATAPIWV. H UTrEp@OpTION
HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TNG PTTOTAPIOG.

3.  Na @oprifeTe TNV KACETO HTTATAPIWY OE BEP-

pokpacia dwuaTtiou, SnAadn oToug 10°C éwg
40°C. AQNOTE Pia BEpPN KAOETA PTTATAPIWY VA
KPUWOEI TTPIV TNV POPTICETE.

XPNOIPOTIOIEITE YIO HEYAAN XPOVIKNA TTEPiodo
(TrepIooOTEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 ZKavdaAn BIaKOTITNG 2 | Avw AaBn 3 | MoxA6g aopdahiong
4 | MpooTivég TTPOQUACKTHPAg 5 | KareuBuvrpia Adua 6 | AAuadida Trpiovioy
XEPIWDV
7 | Zuykpatripag aAucidag 8 | MNagiuad cuykpdtnong 9 | Bida pubuiong aAucidag
10 | Odnyodg BpaucpaTwy 11 | Kaoéta pmratapiiv 12 | Auxvia kUplag Aeitoupyiag
13 | Aiak6TITNG KUPIag AsiToupyiag 14 | Bida puBuiong (yia avtAia Aadiol) 15 | Kapaptivep
16 | MmpooTivr) AaBn 17 | Kamdki Soxeiou Aadiou 18 | KédAuppa kateuBuvtripiag Adpag
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NEPIFTPA®H AEITOYPIIAZ

AI'IPOZOXH: Na @povTifeTe TaVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOINON TOU EPYAAEIOU KOI TNV AQAipETN TNG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adATTOoTE PUB-
Hion A €Aeyxo Tng AeIToupyiag Tou.

Tomro0£Tnon 1 agaipeon TNG

KOOETOG MTTATAPIWYV

AI'IPOZOXH: No oBrvere TavTa T0 EpyaAEio TpIv
TOTTOBETAOETE | AQPAIPECETE TNV KACETO MTTATAPIWV.

AI'IPOZOXH: KpatioTe To epyaAgio kal TRV KaoETa
UTTaTOPIWY OTOBEPG KATA TV TOTTOBETNON 1 APaipETn
TNG KAOETAG PTraTapiwy. Edv dev kpatdte To epyaleio kai
TNV KAo£Ta PTTOTAPIWY OTaBepd pTTopei va yAIoTprioouv
aTé Ta X€pIa 00G Kal va TTpokAnBei BAGBN aTo epyaeio kai
TNV KAOETA PTTOTAPIWV KAl TIPOOWTTIKOG TPAUUATIONAG.

» Eik.3: 1. Kdkkivn évdeign 2. Koupti 3. Kaoéta ummatapiwv

Mo va a@aipéoeTe TNV KOCETA PTTATAPIWY, OAIOBNOTE
TNV a1d T0 EPYAAEIO VWY TUPETE TO KOUUTTI OTO UTTPO-
OTIVO PEPOG TNG KAOETAG.

Ma va TOTTOBETACETE TNV KOOETA UTTATAPIWY, EUBUYPA-
MiOTE TN YAWOOQ OTNV KAOETO UTTATOPIWY PE TNV aUAaKa
oTnv uttodoxn kal oAloBnaTe Tn oTn Béon TnG. Na v
TOTTOBETEITE TTARPWG PEXPI VO acg@aAioel oTn Béon Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £VA XAPAKTNPIOTIKG XO.
Edv ptropeite va deite TNV KOKKIVN £vOEIEn OTNV £TTAVW
TIAEUPA TOU KOUUTTIOU, DV €XEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

AI'IPOZOXH: Na Totrofereite TaVTA TNV KACTETA
HTTATAPIWY TTARPWG HEXPI VA pN BAETTETE TNV KOK-
Kivn €vdeign. Edv dev ao@aAioTei, uTropei va éael
a1rd T0 £pyaAeio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ £0Gg 1 kKaToIoV dANO YUpW OaG.

: MnVv TOTroBeTEITE TNV KACETA PTTOTA-
AnposoxH: m Berei ¢

plwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAigBaivel e eukoAia,
TOTE BEV €XEI TOTTOOETNOEI KATAAANAQL.

Ep@advion uttoAeIropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATOPIOG

Movo yia kaoéreg pmarapiag pe tnv ev_oeIKTIKN Auxvia
» Eik.4: 1. EvOelkTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

MEéoTe TO KOUPTTI EAEYXOU OTNV KAGETA UTTATAPIWY YIa VO

UTTODEISETE TNV UTTOAEITTOUEVN XWPNTIKOTNTA YTTATAPIAG.
O1 evOeIKTIKEG AuxVieg avaBouv yia Aiya deuTepOAeTTTa.

EvaeikTIKEG AU)Vieg YmoAermropevn
I D ﬂ XwpnTiKOTHTA
Avappéveg IBnoTég AvaBoofrvouv
I I I I 75% £wg
100%

50% €wg 75%

i1il
100
000

25% £wg 50%

0% €wg 25%
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EvdeikTikéG AuyVvieg YmoAeimropevn
I I:I ﬂ XwPNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTég AvaBoaprivouv
!‘ |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTaTapia.
I I I:I I:I Mropei va
TIPOEKUYE
1 SuoAeitoup-
yia otnv
I:I I:I I I pTTaTapia.
MNAPATHPHZH: Avdloya pe Tig OUVBRKeg Xpriong Kal
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N EvOEIgn UTTopEi va
Sla@Epel Aiyo atrd Tnv TTPayPaTIKA XwPenTIKOTNTA.

20oTnua TpooTaciag epyaAgiou/
HTTaTapiog

To epyaleio ival EoTTAIcpévo pe oUoTNPA TTPOCTACIAG
epyaAeiou/uTraTapiog. Auto To oUOTNPA OTTOKOTITE
auTtépaTa TNV IoXU TTPOG TO POTEP VIO VO TTOPATABET N
BIGpKEIa AEITOUPYIOG TOU EPYOAEIOU KAl TNG PTTATAPIAG.
To epyaAeio oTapaTdel auTOPATa KATtd TN SIGPKEIR TNG
AeiToupyiag ed@v 1o epyaleio 1 n ptratapia BpeBouv kKATW
aTrd TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTacia UTTEPPOPTWONG

Otav n utratapia AEITOUpYEi JE TPOTTO TTOU TTPOKAAET
TNV KATAVAAWGON evég aouvhBIoTa uwnAou NAEKTPIKOU
PEUPATOG, TO EPYOAEIO OTOMATAEI AUTOPATA KAl N AuxVvia
KUplag Aeitoupyiag avaBooBAvel HE TIPACIVO XPWHA. ZE
auTh TNV TTEPITITWON, ATTEVEPYOTTOIOTE TO £PYAAEIO Kal
SIOKOWTE TNV EQAPHOYH TTOU TIPOKAAETE TNV UTTEPPOP-
Twaon Tou epyaAeiou. MeTd evepyoTToINOTE TO EpYaAEio
yla €TTavekkivnon.

MpooTtacia utrepBéppavong

‘Otav 10 epyaleio | n yTratapia uTTepBepUavOei, n Aci-
Toupyia Tou epyaAEiou oTapaTael autéuaTa Kal n Auxvia
KUPIOG AEITOUPYiOG avAaBEl HE KOKKIVO XPWHA. Z€ AUTH
TNV TTEPITITWON, APNAOTE TO EPYAAEIO Kal TNV PTTATOPIO
va yuxBouv TTpIv evEPYOTTOINOETE {avd TO EPYAAEio.

NMAPATHPHZH: Ze mepiBdAAov uwnAwyv Beppokpa-
alwv, gival mOaveé va 1eBei oe AeiIToupyia n TTpooTacia
uTTEPBEPUAVONG Kal VA OTOPATACEI QUTOPATA N AEl-
Toupyia Tou epyaAeiou.

MpooTacia utrepBoAIKAG
aTToopTIoNS

Otav n xwpnTiIKOTNTA PTTaTapiag dev €ival apkeTr, n Agl-
Toupyia Tou EpyaAgiou oTapaTael autéuaTa Kal N Auxvia
KUplag Aeitoupyiag avaBooBrAvel He KOKKIVO XpWHa.

€ QUTH TNV TTEPITITWAON, BYAATE TNV PTTATOPIO ATTO TO
£pYaAEio Kal QOPTIOTE TNV PTTATAPIA.

A10kOTTTNG KUpIAG AgITOoUupyiag

A POEIAOMOIHEH: Na ATTEVEPYOTIOIEITE
TAvVTA To SIAKOTITN KUPIag AeIToupyiag 6Tav dev
XPNOIPOTTOIEITE TO EpyaAEio.

EAAHNIKA



MNa va avayete 10 epyaleio, TTatAaTe To IAKATITN KUPIAG

AeiToupyiag pHEXP! va avawel n Auxvia kupiag Aeiroupyiag

HE Tpdoivo xpwua. MNa atrevepyotroinon, TatAoTe {avd

10 O10KOTITN KUpPIAG AgIToupyiag.

» Eik.5: 1. Auyvia kUpiag Acitoupyiag 2. Alak6TITnG
KUpIag AgiToupyiag

MAPATHPHZH: H Auyvia kUpiag Asitoupyiag avaBoafn-

VEI JE TIPACIVO XPWHa av TPaBrEeTe TN okavddAn dioko-

TN K&TW atoé pn Aerroupyikég ouverikes. H Auyvia avapo-

ofrvel o€ oTroIadNTTOTE ATTO TIG AKOAOUBEG KATAOTACEIG.

. ‘Otav evepyoTTOINOETE TO DIOKOTITN KUPIAG A€l-
ToupYiag EVW KPATATE TTATNHEVO TO HOXAO aOPa-
Niong Kai Tn oKavoedaAn dIakaTTTn.

. Orav Tpafdre Tn okavddAn SIAKOTITN EVW EQaP-
poZeTal To Ppévo aAuaidag.

. Otav aeAeuBepwVeTE TO PPEVO OAUTIDAG EVWD
KPOATATE TTATNHEVO TO HOXAO aoPAAIONG Kal
TpaBdTe TN oKavOAAn dIaKATITN.

MAPATHPHZH: Auté 10 aAuGOTTpiovo XpNOIUOTIOIET TN
AeiIToupyia autéuarng amevepyoTtroinong. MNa va aro-
@euxBei N aBEANTN ekkivnan, o d1IakATITNG KUPIAG Agl-
Toupyiag KAgivel autépaTa €Gv dev TPABAEETE T OKAV-
OdAN dIaKOTITN yia KATTOI0 KaBopIouévn Trepiodo YETA
TNV EVEPYOTTOINGN TOU BIAKOTITN KUPIAG AEITOUPYiaG.

MTTopEiTe VO XpNOIMOTIOINCETE TOV TPOTTO AgITOUPYiag
EvVioxuong POTTAG yIa TNV KOTTT) XOVOPWY KAAdIWV 1
OKANPWVY KAadIWV. lMa va XpnoIYOTIOINOETE TO £PYa-
Aeio o€ TpdTTO AeIToupyiag evioxuong poTrAg, étav 1o
ePYaAEgio gival aTrevEPYOTTOINUEVO, TTATACTE TO OIAKATITN
KUpIag AeItoupyiag yia Aiya deUTEPOAETTTA PEXPI Va avd-
el n Auxvia kUpiag AeIToupyiag e KiTpIvo Xpwua.

MAPATHPHZH: Mmopeite va XpnoIPOTIOINCETE TO EPYQ-
Aeio o€ TpOTIO AciToupyiag evioxuong potrig yia péxpl 30
OeuTepOAETITA. AvaAoya Pe TIG GUVOAKEG XpAoNG, autdg
0 TPOTTOG AEITOUPYIOG PETATOTTICEI TOV KAVOVIKO TPOTTO
Aeimoupyiag og Aiyotepa ammd 30 SeutepOAeTTTA.

MAPATHPHZH: Av n Auyvia kUpiag Asitoupyiag ava-
BooBrvel Ye KiTpIvo Xpwpa dTav TTATHCETE TO DIOKAOTITN
KUpIag Aeitoupyiag yia Aiya SEUTEPOAETTTA, O TPOTTOG A€l
Toupyiag evioxuong potrig dev eival dI0BEaINOG. Ze auTh
TNV TIEPITITWAT, AKOAOUBROTE Ta TTapakdTw Bripara.

. O 1p6TOG AciToupyiag evioxuaong potrig dev gival
O1a0£01M0G aUEOWG PETA TN AEITOUPYia KOTTAG.
Mepipévere epIoodTEPA OTTO 10 dEUTEPOAETTTA Kall
ueté martioTe Eavd 1o SIOKOTITN KUPIag AeIToupyiag.

. Av XpNnOIYOTIOINOETE TOV TPOTTO AgITOUpYiag
€vVioXuang POTING APKETEG POPEG, TTEPIOPICETAI
n XPRon Tou TPATToU AEIToupyiag evioxuong
POTTAG YIa VO TTPOOTATEUTE N pTTaTapia. Av o
TPOTTOG AcIToupyiag evioxuong poTrig dev dia-
TiBETAI AYOU TTEPIYEVATE YIa TTEPICCOTEPA OTTO
10 SeuTePOAETTTA, AVTIKATAGTACTE TNV KACETA
UTTATAPIWV PE Pia TTARPWS QOPTIOUEVN, A ETTO-
VAQOPTIOTE TNV KAOETA UTTATOPIWY.

NMAPATHPHZH: Av n Auxvia kupiag Asiroupyiag

avayel Je KOKKIVO XPWHA 1 avaBooBrvel ue KOKKIVO

f TTPACIVO XPWHA, avaTPESTE OTIG OBNYIES VIO TO

oUoTnua TTPOOTACIAg Tou EpyaAgiou/uTraTapiag.

MAPATHPHZH: O 1pdTog Acitoupyiag evioxuang poTrig

Oev PTTopei va xpnaolpotroin®ei dtav eival ToroBeTnuévn

kaoéta ptratapiwv BL1815N, BL1820 ry BL1820B.

Apdon d1aKOTTTN

APOEIAOMOIHEH: Na ™V ac@dAsia oag,

TO EPYOAEio AUTO TTapéXETAl UE MOXAO aopaAiong
TO OTTOiO ATTOTPETTEI TNV EKKIVNON TOU EpyaAgiou
KaTtd AdBog. Mn xpnoiuotroigite MOTE 1o epyaleio
€4V UTTOPEITE Va To BE0ETE O€ AeIToupyia mIE{OoVTOG
aTTAd TN OKAVOAAN BIOKOTITN, XWPiG va TPARATE
Kol To poXA6 ao@dAiong. ZTeiATe TO epyaleio o€
£gouo10d0TNHEVO KEVTPO OEPRIG YIa VA TO ETTI-
okeudoouv owoTd MPIN 1O XpnoipomoinoeTe
gava.

APOEIAOMOIHEZH: NOTE unv KoAAdTE TO
HOXA6 ao@dAiong oTnv TaTnuévn 8£on Tou Kal
NOTE pnv apaKAUTITETE TO OKOTTO TOU HOoXAoU
ao@daAiong.

AI'IPOZOXH: Mpiv BAAETE TNV KAGETA PTTATA-

piag péoa oTo EpYaAEio, va EAEYXETE TTAVTA VO
SeiTe av n okavddAn S1AKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOAVOVIKA Kal eTIoTPEPElI 0TN B€on «OFF» o6Tav
eAeuBepwVETaL.

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdTe Tn OKAVSAAn S10K6-
TN pE Bia XWwpPig va TTaTdTe To HOXAO ao@daAiong.
Mr1ropei va omrdoel o d1akOTTNG.

MNa va pnv TpaBiétal n okavadAn dIakdTITNG KaTd AGBog,
TTapéxetal évag HOXAGG ac@daAiong. MNa va EeKIvVAOETE TN
AeiToupyia Tou epyaAgiou, TTATACTE TO HOXAG a0PAAIoNG
Kal TpaBngTe TN okavoaAn diakéTTn. H TaxutnTa Tou
epyaAeiou auEavetal 600 QUEAVETE TNV TTiECN OTN OKAV-
OGAN BIOKOTITN. EAcUBEPWOTE TN OKAVOAAN JIOKOTITN YA
va OTaPaTHOEL.

» Eik.6: 1. ZkavddaAn dIokoTTNG 2. MOXAGG ao@daAiong

‘EAeyxog dueoou @pévou alucidag

AITPOZOXH: Kard Tnv gvepyotroinon, va kpa-
TATE TO aAucoOTTPiovo pe Ta SUo xépia. Na kpaTdTe
TNV dvw Aafn pe 1o Segi Xép1 o0g Kal TRV PTTPO-
oTiviy AaBn pe apioTepo xépl oag. H Adpa kai n
aAucida dev TTPETTEI VA £PXOVTAI OE ETTAPN HE
KOVEVA AVTIKEIJEVO.

AI‘IPOZOXH: Edv n aAucida mpioviol dev akivn-
TOTroIN6Ei ApETWG KATA TN S1EVEPYEIA QUTAG TNG
SoKIUAG, aTrayopeUETal N XPAON Tou aAugotrpio-
VOU O€ OTTOIadATIOTE TTEPITITWON. ZUpBOUAEUTEITE
1O £§ouTIoBoTNUEVO KEVTPO TEPRIG pag.

1. TMiéaTe To oxAS ao@aAiong kol KaToTTIv TPaBRgTE
TN okavdaAn diakoTTn. H aAucida Trpioviou TiBeTal
apéowg o€ Aeitoupyia.
2. ZTPWETE TOV UTTPOCTIVO TIPOPUACKTHPA XEPILV
TIPOG TA EUTTPOG, YE TO THOW PEPOG TOU XEPIOU OaG.
BeBaiwbeite 6T TO aAucoTTpiovo akivnToTToIEiTal
AUEOWG.
» EIk.7: 1. MTTpoaTIVOG TTIPOQUAAKTAPAG XEPIWV

2. ZekAeidwTn Béan 3. KAeidwpévn Béon
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‘EAeyx0g TOU @pEéVOu aVAOXECONG

AI‘IPOZOXH: Av n aAugida rpioviou dev oTa-
HOTAOEI EVTOG U0 SEUTEPOAETITWY OE AUTH TN
SOKIYN, OTOMATAOTE VA XPNOIMOTIOIEITE TO AAUCO-
Twpiovo kol cUPBOUAgUTEITE TO E§oUOTIOBOTNUEVO
KEVTPO EUTTNPETNONG LOG.

©¢aTe To aAuooTIpiovo O€ AgIToupyia Kal HETA aProTE
eVTEAWG TN okavOAAn d1akéTTTN. H aAucida Trpio-
vioU TTPETTEl VO aKIvnTOoTToINBEl TTARPWG £vTOG U0
OEUTEPOAETTTWV.

PUBuiIoNn Tng Aitravong aAucidag

Mrropeite va puBpioeTe To puBud TTapoxng TNG avTAiag
AadioU pe Tn Bida pUBPIONG XPNOIUOTTOIWVTAG £V KAEIDT
YEVIKAG Xprong. H moodtnTa Aadiou ptropei va pubpi-
otei o€ 3 BApara.

» Eik.8: 1. Bida pubuiong

KapapTrivep (onueio rpéodeong
oKolviou)

MTropeite va KpepdoeTe To epyaleio av TTPOOSETETE TO
oKolIvi aTo kapapTTivep. TpaBAgTe TTAvw TO KAPAUTTIiVEP
KOl META BEOQTE TO HE TO OKOIVI.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio ival eE0TTAIOPEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUP-
Yi€g yia eUKOAN Aeitoupyia.
. OuOA ekkivnon
H Aeitoupyia opaAng ekkivnong eAaxioToTToIEl
TOV Kpadaoud Katd Tnv ekkivnon Kal KaBioTéd Tnv
€KKIVNGN TOU epyaleiou opaAn.

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveaTe TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival ofNnoTO Kal N KOOETA PTTATAPIOG EXEI
a@alpeBei TPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATiA OTO
gpyaAeio.

AnpozoxH: Mnv ayyilete TNV aAucida piovioU
HE yupva xépia. Na gopdre Travra yavTia KAaTd TO
XEIPIOPO TNG aAucidag Tpioviou.

A@aipgon f ToroféTnoN TNG

aAucidag Tpioviou

AI'IPOZOXH: H aAucida mpioviol Kai n KaTeudu-
vTApIa Adpa gival aképa {eOTEG META TN AgITOUp-
yia. AQOTE TIG Vo PuXBoUV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOINONTIOTE EPYATia OTO EpyaAEio.

AI‘IPOZOXH: H d1a3ikacia Tng ToroBéTnOoNg
a@aipeong Tng aAucidag Tpioviou Ba TTPETTEl va
ekTeAEITAI O KOBAPO PEPOG XWPIG TTPIoVIdIa Kal
TopopoIa UAIKA.
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MNa va agaipéoete TNV aAuaida TTpIovIoU, EKTEAEOTE TO
ak6AouBa BApaTa:

1.  AmodeopeloTe TO @PEVO aAuTidag TPaARWVTAG TOV

UTTPOCTIVO TTPOQUACKTHPA XEPIWV.

2. XahapwoTe T Bida puBuIoNG aAucidag kal PETA TO

TTagiuadr ouykpaTnong.

» Eik.9: 1. Bida pubuiong aAucidag 2. Magiuadi
guyKkpdaTnong

3.  BydAte 10 KGAUPpO aAucoTPOXOU KAl KATOTTIV
BydaATe TNV aAugida TTpIoOVIOU Kal TNV KATEUBUVTAPIO
Adpa atré TO KUPIO TUAMA TOU AAUCOTTPIOVOU.

MNa va TorroBeTAoETE TNV aAUGiIdQ TTPIOVIOU, EKTEAEDTE TO
akOAouba BruaTa:

1. EAéy&re Tnv kaTelBuvon TnNG aAuagidag Trpioviol.
AvTioTOIXOTE TNV KaTEUBUVON TNG aAUCidag TrpiovioU
HE auTrA Tou onuadiol OTO CWHA TOU GAUCOTTPIOVOU.

2. [pooappdoTe T0 éva AKPO TNG aAuaidag TrpiovioU
OTO ETTAVW PEPOG TNG KATEUBUVTAPIOG AdpagG.

3. lpooappdoTe 10 GAAO AKPO TNG aAucidag TrpI-
ovioU yUpw aT1rd To aAuGOTPOXO, HETA CUVOEDTE TNV
KOTEUBUVTAPIO AdUa GTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU,
euBuypappidovTag TNV OTTA TNV KaTEUBUVTApIa Adua Pe
TOV TTEIPO OTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU.

» Eik.10: 1. AAucotpoxdg 2. Ot

4. Eiocayayete TNV TPoeLox 0To KGAUPUa aAuGoTpO-
XoU péoa OTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU Kal PETA KAEIOTE
TO KAAUPPO WOTE TA UTTOUAGVIA KAl OI TTIEIPOI GTO TWHA
TOU AAUGOTTPIOVOU Va QVTIOTOIXIOOUV JE TO QVTIOTOIXO
pépn Toug GTO KAAUpHA.
» Eik.11: 1. TMpoegoxn 2. KGAuppa aAucotpoxou

3. M1rouAdvi 4. TMeipog

5.  Zoigte To TAgIpadI ouyKkPATNONG VIO VO OTEPEW-
OETE TO KAAUPPO aAUCOTPOXOU, ETTEITA XOAAPWOTE TO
Aiyo yia Tn pUBpion Tng Téong.

» Eik.12: 1. Magipad ouykpdtnong

PUBuIoN TEVTWHATOG TG aAUCidag

TmpIovioU

AnposoxH: Mnv o@igete TNV aAucida Tpioviou
utrepBOAIKA. To utTeEpPBOAIKO TEVTWHA TNG aAuaidag
TIpIOVIOU UTTOPEI VO TTPOKAAEDEI TO OTTACIPO TNG aAU-
aidag TpiovioU, Tn @Bopa& TNG KaTeubuvTApIag Aduag
KaI TO OTTACIMO TOU KavVTPAv puBuIong.
AITPOZOXH: Edv n aAugida gival ToAU xaAapn,
pTropEi va avatrndnoel amwé Tn Adpa Kai va mpo-
KaA£oEl aTOXNMA ME TPAUUOTIOMO.

MeTtd a6 TTOAAEG WPEG Epyaaiag, N aAuaida TrpiovioU
uTTOpEl Va XaAapwotel. MNepIoTaoiakd, va EAEYXETE TO
TEVTWUA TNG aAUCidag TTpIovIoU TTIPIV OTTd T XPron.

1.  AtmodeopeloTe TO @PEVO OAUCIDAG TPARWVTAG TOV
UTTPOCTIVO TTPOQUACKTAPA XEPIWV.

2.  XahopwaTe Aiyo 1o TTagiuddl ouykpdtnong yia va
XaAapwoete eEAappd 10 KAAUPPA aAucoTPOXOU.

» Eik.13: 1. Magipad ouykpdtnong

3.  ZInkwaTe TNV KateuBuvTtrpia Adpa Aiyo Trpog Ta
Tavw Kal pubuioTe To TEVIWHa aAuaidag. MepioTpéwTe
T Bida pubuiong aAuacidag degiI6aTPOPA YIa OPIgIO,
TIEPIOTPEWTE TN APIOTEPOCTPOPA Yia XOAGPwWan.
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MNa Aemida aAucidag 90PX kai 91PX:

2@igTe TNV aAuaida TTpIoVIOU PEXPI N KATW TTAEUPd TNG

aAucidag TTpiovioU va TaIpIadel oTn pAya TNG KaTeUBU-

vTApIag Adpag OTTwg aTreikovigeTal.

» Eik.14: 1. KateuBuvtripia Adua 2. Ahuaida Trpioviol
3. Bida puBuiong aAuoidag

MNa Aemwida aAucidag 25AP:

2@igTe TNV aAugida TTpIovIoU WAOTE TO dIAKEVO PETAEU
TOU KEVTPOU TOU KATW TUAHATOG TNG KATEUBUVTAPIAG
Adpag kal TNG aAugidag Trploviou va yivel Trepitrou 1 mm
£wg 2 mm.

4.  YuvexioTe va KPATATE TNV KATEUBUVTAPIO Adua
eAa@pa Kal oPigTe TO KAAUPPA aAucoTpoxoU.

Mo Aemida aAucidag 90PX kai 91PX:

BeBaiwbeite 611 N aAugida Trpioviol dev XaAapwVel GTNV
KATW TTAEUPA.

Mo Aemida aAucidag 25AP:

BeBaiwBeite 6T TO didikeVo PETALU TOU KEVTPOU TOU KATW
TUAMNOTOG TNG KATEUBUVTAPIOG Aduag Kal TG aAuaidag
TIpIoVIoU gival TTEPITTOU 1 mm £wg 2 mm.

5.  Zoitte To TAgINAdI CUYKPATNONG YIa va ao@aAi-
O€ETE TO KAAUPPO aAucoTpoxoU.

» Eik.15: 1. Magiudd cuykpdtnong

BeBaiwBeite 611 N aAugida Tpioviol Taipiddel KaAd
ETTAVW OTNV KATW TTAEUPE TNG AdpaG.

AYKUAWTOG TTPOUAAKTAPOG

MpoaipeTiko e§apTnua

‘Otav k6BeTe xovdpd KAadId, CUVIOTATAI N XPRON ayKU-
AwTOU TTPOQUACKTAPA. M VO EYKATAOTAOETE TOV AYKU-
AwTS TTPOPUACKTAPA, EKTEAETTE Ta akOAouBa BApaTa:

1. A@aipéoTe TO KGAUPPa aAucoTpoxoU, TNV aAuaida
TIpIovIoU Kal TNV KateuBuvTtrpia Adua.

2. EuBuypappioTe TIG OTTEG TOU ayKUAWTOU TTPOPUAC-
KTAPA YE TIG OTTEG OTO GWHA TOU GAUCOTTPIOVOU Kal JETE
oQigTe KOAA TIG BidES.

» Eik.16: 1. Bida 2. AyKUAWTOG TTPOQUAOKTPAG

AEITOYPTIA

‘Ortav 10 epyaleio BpiokeTal og AeIToupyia yiveTal auTo-
poatn Airavon Tng aAucidag TTpioviol. EAEyXETe TTEPIO-
OIK@ TNV TTOCATNTA TOU UTTOAEITTOPEVOU AadIioU VTOG TOU
doyeiou AadioU péow TnG Bupag emBewpnaong Aadiou.
Ma eTavatAfpwaon Tou doxeiou, TOTTOBETAGTE TO aAU-
COTTPioVO OTO TTAGI Kal AQaIPETTE TO KATTAKI doXEioU
Aadiou. H owoTr roogdtnTa Aadiou givar 140 ml. Aol
€TTAVATTANPWOETE TO doxEio, BEBaIWOEITE OTI TO KATTAKI
doxeiou AadiouU eival KOAG OQIYPEVO.
» Eik.17: 1. Kamdki doxeiou Aadiou 2. OUpa eTmI0ew-
pnong Aadiou

Metd TnVv eTTavamAfpwaon, KpatAoTe To aAucoTTPiovo
Jakpid a1rd TO BEVTPO. OEaTE TO O€ AeIToupyia Kal TTEPI-
JEVeTE, Ewg 6TOU N aAuaida TTpIovioU AITTaveEi ETTapKWG.
» Eik.18
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EIAOINMOIHXH: Otav yepioete pe Aad1 aAucidog
YIO TTPWTN @OpPd, | 0€ £TTaKOA0UBN TTAPWON TOU
Soxeiou OTav auTo £xel adeIdoEl EVTEAWG, TTPOOBE-
oTe AAdI PEXPI TO KATW PEPOG TOU OTOMIOU TTARPW-
ong. Ala@OpPETIKA, UTTOPEI Va TTAPEUTTOBIZETAI N
mapoxn Aadiou.

EIAOIMOIHZH: XpnoipotroifoTe To AGd1 aAu-
oidag mpIovIoU aTTOKAEIOTIKA Yia aAucoTrpiova
Makita i 1I008Uvapo AGdi Tou SiaTiBeTal oTNV
ayopd.

EIAOIMOIHZH: Na pn XpnoIuoTrolsiTe TTOTE AdSI
TTOU TrEPIEXEN iXVN OKOVNG KAl owpaTidia A Tn-
TIKG AGdI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSepa SEVTpwY, va XpNnoi-
poTtroigiTe BoTavikd Aadi. To opukTéAaio PTropei va
BAdyel Ta dévTpa.

EIAOIMOIHZH: NMpiv a1ré Tn AsiToupyia KOTTAG,
BeBaiwbeite 6TI BIBWOATE TO KATTAKI doXEioU
Aad100 TTou TrapéxeTal.

EPrAZIA ME TO AAYZOIPIONO

AI'IPOZOXH: Tnv TPwWTN QPopd, TTPOG ATTOKTNON
€AAXI0TNG EPTTEIPIOG, O XPAOTNG B TTPETTEI VA ETTI-
XEIPAOEI va KOWel KoUToOUPa TTAVW o€ TPiTTod0
Tmploviouyatog i Baon oTRPIENG.

AI‘IPOZOXH: ‘Orav mpiovieTe SUAgia TTou €Xel
NON KOTrEi, va XpNOIMOTIOIEITE pMia Ao @Al UTTO-
aTRpIgn (TpiTrodo Tploviopartog i Bdon oTAPIENG).
MnV TTPOCTTABNOETE VA KPATAOETE TO TEUAXIO
epyaoiog oTaBepo pe TO TTOSI OOG, KAl HNV aQn-
OETE KAVEVAV VO TO KPATAEI ) VO TTPOCTTadEi va To
KPOTAOEI OTABEPO.

AI‘IPOZOXH: Ao@alioTe Ta OTPOYYUAG TEPAYXIO
a1ré TNV TEPICTPOPN.

AI‘IPOZOXH: Kpartdre 6Aa Ta yépn TOU CWHATOG
oag HakpId atré TNV aAucida pioviou 6Tav To
poTéP AEITOUpYEI.

AI'IPOZOXH: Kpardre T0 aAucotrpiovo yepd pe
Ta 300 o0g XEPIa OTAV TO HOTEP AEITOUPYEI.

AI'IPOZOXH: Mnv utroBAaAAeoTE O€ UTTEPTTPO-
omdbeia. Kpardre wavra oTabepd TATRHA KAl TV
100PPOTTia 0OG.

EIAOIMOIHZH: NMoté pnv TETATE KO NV PiXVETE
KATW TO gpyaAEio.

EIAOIMOIHXH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPIOHOU
TOU gpyaAeiou.

KAadepa dévipwyv

PEPTE TO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU OE ETTAPK HE TO
KAadi TTou Ba KOWETE TTPIV EVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO.
Ala@opeTIKG, pTTOpEi va TTpokAnBei n 86vnon Tng KaTeu-
BuvTApIag Adpag, £XOVTOG WG ATTOTEAECUA TOV TPOU-
JaTiopd Tou XelpioTr. MpioviaTe To {UAO TTou BEAETE va
KOWETE ATTAWG PETOKIVWVTAG TO AAUCOTTPiOVO TTPOG Ta
KATW XPNOIMOTIOIWVTAG TO BAPOG Tou.

» Eik.19
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Edv bev ptropeite va kOWEeTE TO UAO TEAEIWG PE pIa
TTpooTIaBEIQ:

E@apuoéoTe ehagpid Tieon otn AaBn Kal CUVeXioETe TO
TIPIOVIONA KOl TPAPRAEETE TO aAucoTTpiovo Aiyo TTpog Ta
Tiow.

» Eik.20

‘Otav k6BeTe xovdpd KAadId, dnUIOUPYAOTE TTPWTA PIa
PNXN UTTOTOMN KAl JETG TTPOXWPAOTE JE TNV TEAIKK KOTTH
aTrod TO TTAVW PEPOG.

» Eik.21

Av TTpooTTaBEiTE Va KOWETE Ta XovOpd KAadId aTrd To
KATW PEPOG, TO KAADI PITTOPET va YEIPEI TTPOG TA KATW

Kal va mdaoel TNV aAugida TTpiovioU KATé TNV KOTTr. Av
TIPOOTTOBEITE VO KOWETE Ta XOvOPd KAadId aTrd TO TTAvw
MEPOG XWPIG va dNUIOUPYACETE TTPWTA HIa PN UTTO-
TON, To KAadi YUTTOpPEi va OKIOTEI.

» Eik.22

Tepaxiouog

1. AKOUUTTAOTE TO CWUA TOU AAUGOTTPioVOU GTO EUAO
TTOU Ba KOWETE.
» Eik.23

2. Me tnVv aAucida TpiovioU va AEITOUpPYED, TTPIO-
vioTe 10 {UAO XpnoIyoTIoILVTAG TNV Gvw AaBn yia va
ONKWOETE TO TIPIOVI KAl TNV PTTPOCTIVA AABH yia va To
KaBodnyAoeTe.

3. ZuvexioTe TNV KOTTA AOKWVTAG EAAPPIA TTiECN OTNV
Avw Aafn Kal KpaTwVTag To TTPIGVI Aiyo TTPOG Ta TToW.

EIAOIMOIHZH: Otav skteAgite TTOAAEG TOPEG, Va
ATTEVEPYOTTOIEITE TO AAUCOTTPiOVO HETOEU TWV
TOMWV.

AI'IPOZOXH: Edv xpnoipotmoinoeTe TNV dvw
akpn TNG Adpag yia TV KOTTH, To aAucoTtrpiovo
HTTOPEi VO EKTPATTEI TTPOG TO HEPOG TOG OE TTEPI-
mTwon mayideuong. MNa 1o Adyo auTto, n kotn Ba
TIPETTEI VO EKTEAEITOI XPNOIMOTTOIWVTOG TNV KATW
OKUI, WOTE TO AAUCOTTPIOVO VO EKTPETTETAI HAKPIA
a1ré To CWHA OaG.

» Eik.24

‘Otav k6BeTe EUAO UTTO €vTOOT, KOWTE TTPWTA TNV
TAeupd utrd Trieon (A). Katdiv, TTpaydaToTToInoTe TRV
TEANIKA KOTT) o116 TNV TEVTwEVN TTAeupd (B). 'ETo1 Ba
QATTOQUYETE TUXOV TTayideuan TNG Aduag.

» Eik.25

ATrokAGdwon

AI'IPOZOXH: H gpyacia Tng ammokAddwong 6a
TPETTEI VA EKTEAEITAI HOVO OTTO EKTTAISEUPEVA
dropa. H mBavaeTnTa KAOTOrUaTOG OTTOTEAET KivOuvo.

Ortav digvepyeite epyaaia aTTokAGdwONG, va oTnpideTe
TO AAUCOTTPIOVO TTAVW OTOV KOPUO, €AV gival SuvaTov.
Aev Ba TTPETTEI VO XPNOIYOTIOIEITE TO GKPO TNG AGuaG yIa
TNV KOTIN, ETTEION UTTAPXEI KiVOUVOG KAOTORaTOG.

Na pooéxete 1Idlaitepa Ta KAadid utrd évraon. Mnv
KOBETE PN UTTOGTNPIZOPEVA KAADIG aTTd TO KATW PEPOG.
Mnv OTéKEDTE TTAVW OTOV TEPAXIOUEVO KOPHOS KATE TNV
atokAGdwaon.
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MeTa@opd epyaAeiou

Mpiv peTaQEPETE TO £pYaAAEio, va EQAPUOLETE TTAVTA TO
@PEVO aAUCIDAG Kal VA OQAIPEITE TIG KAOETEG PUTTOTAPIWV
atroé 10 epyaAeio. Katétiv, TpooapTioTe To KAAUPUA
kateuBuvTtrpiag Aduag. ETriong, va KaAUTITETE TNV
KOOETO UTTATOPIWY PE TO KAAUPPO PTTOTOPIAG.
» Eik.26: 1. KdAuppa kateuBuvtripiag Aduag

2. KéAuppa ptratapiag

2YNTHPHZH

AITPOZOXH: Mpiv TNV eKTEAEON EPYOTIWY ETTI0E-
wpNoNG 1 CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVECTE
OTI | CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINBNKE KAI N KAGETA
HTTOTAPIWY E£XEI OPAIPEDEI.

AI‘IPOZOXH: Na @opdTe TTAVTA YAVTIO OTOV EKTE-
Aeite éAeyxo | ouvTApnon.

EIAOINMOIHXH: Mnv xpnoipoTrolcite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aibépa, SiaAuTikd, aAkodAn i
Tmapouoleg ouoieg. MTTopei va TpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPdPPWON A pWYHES.

Ma 1n diatipnon Tng AZOAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIOdATTOTE AAAN Epyacia
ouVTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN VO EKTEAOUVTOI ATTO
£€0UCI000TNUEVA ) EPYOOTACIAKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoigoTroIvTag TTAVTOTE AVTAAAQKTIKA TNG
Makita.

Akoéviopa TG aAucidag TTpiovioU

Na TpoyileTe TNV aAugida pioviou 6Tav:

. MapdyeTal aAeupwdeG TTPIOVIdI KATA TNV KOTTH
uypou guAou,

. H aAucida Siatrepvd 10 {UAO pe duakoAia, akdun
KOl OTaV aokeiTal peydAn Tieon,

. Eival Tpo@avég 0TI N aKuA KOTIAG €XEl UTTOOTET
Cnuia,

. To TpI6vI wBeiTal apioTepd A SegI& EVTOG TOU
§UAou. (TTpokaAeiTal aTTé akavévioTo akOvVIoUa TNG
aAucidag Trpioviou 1) BAGRN pévo oTn pia TTAeupd)

Na akovigete TV aAucida Trpioviol ouxvd, aAAd Aiyo

K&Be @opd. AUo A Tpia TrEpAopaTa Ue TN Aipa eTTapKoUV

ouvRBwWG yia Adyoug TpoxiopaTog pouTivag. OTav €XeTe

emavaAdBel To akOVIGUA TNG aAucidag TTPIOVIOU OPKETEG

POpPEG, {NTAOTE VO AKOVIOTEI O€ éva eEOUTIODOTNHEVO

KEVTPO OEPPIG MaG.

Kpitipia akoviouarog:

APOEIAOMOIHEH: Mia MEYAAN atréoTaon

METASU TOU AKPOU KOTTAG Kol Tou puBuioTh BdBoug
augavel Tov Kivduvo KAoToRHaTOG.

» Eik.27:

1. MAKkog k61N 2. ATrdoTaoN PETAgU GKPOU
KOTIAG Kal pubuioTr BdBoug 3. EAdxioTOo
HAKOG KOTTTN (3 mm)

—  OAo 10 prkog KOTITN TTPETTEN Va gival ioo. Ta dia-
QOPETIKA PAKN KOTITWV EPTTODICOUV TNV OPOAN
Aeitoupyia TnNg aAuaidag TTpIovIoU Kal PTTOPE va
TIPOKAAETOUV TO OTTACINO TNG aAuaidag TTPIOVIOU.
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—  Mnv akoviCete TNV aAuacida éTav 10 EAAXIOTO PHAKOG
KOTITWV €x€l pTa0EI oTa 3 mm A AiyoTepo. H aAu-
oida TTPETTEl va AVTIKATAOTABE! pE pia kavoupla.

—  To maxog Bpauoudtwy KabopileTal arrd Tnv amo-
aTaon JETagu Tou pubuioTh BaBoug (oTpoyyuAn
pUTN) KOI TOU GKPOU KOTTAG.

—  Oa éxeTe Ta KaAUTEPQ ATTOTEAEOUATA KOTTAG ME TNV
akoAoubn ardéoTaon PETAgU Tou AKPOU KOTTAG Kal
Tou puBuIoTH BaBoUG.

. Aemrida aAucidag 90PX: 0,65 mm

. Aemrida aAucidag 91PX: 0,65 mm

. Aemida aAuaidag 25AP: 0,65 mm
» Eik.28

—  OA\ol o1 k&TITEG Ba TTPETTEN VA £XOUV TNV idla
ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 S1aPOopETIKEG
YWwVigg KOTITN avaykadouv Tnv aAucida va KIveital
SuokoAa kal avopoldpop@a, eTITaxUivouv n eBopd
KalI TTpoKaAoUV oTrdaiyo TG aAuaidag.

—  XpnoiyotroinoTe pia KatdAAnAn oTpoyyuAr Aiga
WOoTE va dIaTnPEITal N CWOTH YWVia OKoViouaTog
o€ oxéon e Ta dovTIa.

. Aetida aAuoidag 90PX: 55°
. Aemida aAuoidag 91PX: 55°
. Aetida aAuoidag 25AP: 55°

Aluu kol kaBodnRynon Aipag
Na xpnoipotroieite €101kA oTpoyYUAR Aipa (TTpo-
QIPETIKG EEAPTNHA) Yia AAUCIDEG TTPIOVIOU Yia Va
akovioete TNV aAucida. O1 ouvnBIoPéVeEG OTPOYYU-
AéG Aipeg dev gival KATAAANAEG.

—  HdidpeTpog NG oTpoyyUAng Aipag yia kG0e aAu-
oida TrpIoviou ival n §AG:

. Aemida aAugidag 90PX: 4,5 mm
. Aemida aAugidag 91PX: 4,0 mm
. Aemida aAugidag 25AP: 4,0 mm

—  H Aipa Ba TpéTTel va £pxETal O€ ETTAPN JE
TOV KOTITN POVO KaTd TNV EPTTPOOBIa Kivnon.
AvaonkwaTe TN Aipa a1rd ToV KOTITN KaTté TN dia-
OpPOUA ETTIOTPOPNG.

—  AKOViOTE TTPWTA TOV TTI0 KOVTO KOTTTN. METd, TO priKog
auToU TOU TTI0 KOVTOU KOTITN YiVETQI TO TTPATUTIO VIO
6houg Toug GAoug KATTTEG 0TNV aAucida TTpiovioU.

—  Na odnyeite TN Aipa 6TTwg UTTOdEIKVUETAI OTNV
€IKOva.

» Eik.29: 1. Aipa 2. A\ucida mrpioviod

— Hodriynon Tng Aipag kaBioTtaTal 1o eUKOAn, £av
XPNOIYOTIOIEiTE oUYKpaTnNTAPa Aigag (TTpoaipe-
TIKO €€dpTnua). O ouykpaTnTAPOG Aipag diabéTel
evOEeitelg yia TNV KATGAANAN ywvia Tpoxiopartog 30°
(euBuypappioTe TIG EVOEIGEIG TTAPAAANAG pE TNV
aAuaida Trpioviol) kai TTepiopidel To BaBog diiodu-
oang (o€ 4/5 Tng diapéTpou TG Aipag).

» Eik.30: 1. Zuykpatntipag Aipag

—  Metd amé 1o TpéXIopa TNG aAuaidag, eAéyETe TO
Uyog Tou pubuIoTr BABOUG KOTTAG XPNOIUOTTOIW-
VTaG TO EPYOAEio ETPNONG aAUTIdAG (TTPOAIPETIKO
e¢apTnua).

» Eik.31

—  AgaipéoTe TuOV TTpoegExov UAIKO, 600 PIKPS Kal
€av eival, pe €181k ETTITTEdN Aiga (TTPOAIPETIKO
e¢apTnua).

—  ATTOTEAEILIOTE TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU PUBUICTA
Bd&Boug KoTtAG Eavd.

KaBapiopog Tng kateuBuvripiag
Adpag

Piviopata kai rpiovéokovn 6a cucowpeuTolV OTNV
€YKOTIA TNG KaTeUBUVTAPIOG Aduag. Mmopei va BouAw-
gOuV TNV £YKOTTA TNG Aduag Kal va EAATTWOOUV Tn por)
Tou Aadiou. Na kabapileTe Ta pivioyaTta Kai TNV TpIo-
véoKovn KABe popd TToU AKOVICETE 1) AVTIKABIOTATE TNV
aAuacida TTpioviou.

> Eik.32

KaBapiopog Tou KAAUPUOTOG
aAuocoTpoyou

I
N
N

270 E0WTEPIKO TOU KAAUPPATOG aAuGoTpOXOU Ba ouo-
OWPEUTOUV PIVIoPATA KAl TIPIOVOTKOVN. AQaIPETTE TO
KGAUppa aAucoTpoyoU kal TNV aAugida Trpioviou até
TO €pyaAeio Kal HETG KaBaPIOTE Ta pIVIoPATA KAl TNV
TIplovookovn.

» Eik.33

KaBapiopog orng mapoxng Aadiov

MTTopei va TTapouciacTei CUCCWPEUCT OKOVNG Kal
owuaTdiwv evrég Tng oTrg TTapoxnig Aadiol otn didp-
Kela TNG AeIToupyiag. AuTr) n okdévn ) owpaTidia PTropei
va TTapeuTTodigel Tn por) AadioU Kal va TIPOKAAECE!
avetrapkn Airavan oAGKANpNgG TnG aAuacidag Trpioviou.
Orav TaparnpnBei kakn Tapoxn Aadiol Aitravong aTo
TTavw PEPOG TNG KaTEUBUVTAPIag Adpag, kaBapioTe TNV
oTTr TTapoxng Aadiol wg akoAoUBwg.
1. AgaipéoTe TO KEAUPPO aAuCOTPOXOU KaI TNV OAU-
oida TTpIovioU aTré To pyaAeio.
2.  AgaipéaTe Tn oKOVN ) TO JIKPG CwaTidla Xpnaol-
HoTToIVTaG €éva KatoaRidl Ye TTiTTedN PUTN, YE AETITO
agova, A KAToI0 TTAPOHOIO EPYAAEiO.
» Eik.34: 1. Katoaidl ye emimedn potn 2. O1A Trapo-
XNG Aadiou

3.  ToToBeTAOTE TNV KACETA UTTATAPIWY GTO EPYAAEiO.
TpaBn&Te TN oKavAAn SIOKOTITN WOTE N CUCCWPEUPEVN
okévn Kal Ta owpaTtidia va atmroBAnBouv aTré Tnv oTh
TTapoxng Aadiol péow Tng Pong Aadiou.

4.  AQaIpEOTE TNV KAOETA UTTATOPIWY ATTO TO £PYa-
Aeio. ToTToBeTAOTE €K VEOU TNV aAuaida TTpiovioU Kal TO
KGAUpPa aAucoTpoyoU OTO epyaAeio.

AVTIKOTAOTAON TOU AAUGOTPOXOU

N
‘

AITPOZOXH: ‘Evag @Bapuévog aAucoTpoxog Ba
mpokaAéoel pBopd oTn véa aAucida Tpioviou.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWOT AVTIKATAOTAOTE TOV
aAucoTpoxo.

Mpiv atmd TNV TOTTOBETNON HIOG VEAG aAUTidag TTpioviou,
€AEYETE TNV KATAOTAON TOU AAUCOTPOXOU.

» Eik.35: 1. AAucotpoydg 2. PBappuéveg TTEPIOXEG

Na TotroBeteite TAVTA VEO 00QAANIOTIKO SaKTUAIO, OTAV
QAVTIKABIOTATE TOV AAUGOTPOXO.

» Eik.36: 1. Ac@aAIOTIKOG daKTUAIOG 2. AAUCOTPOXOG

EIAOINOIHZH: BeBaiweeite 6T1 0 aAUCOTPOXOG
€ival TOTTOBETNUEVOG OTTWG ATTEIKOVIETAI OTNV
€1KOVa.
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ATro0nRKeuon ToU epyaAgiou

1.  KoBapioTe 1o gepyaAeio piv atré Tn @UAagn.
AgaipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTPIovidl aTrd To EpyaAeio
HETG OTTO TNV 0PAipEDT TOU KAAUPPOTOG GAUCOTPOXOU.
2.  Metd amd Tov KaBapIouo Tou epyaleiou, aproTe
TO 0€ A&eIToupyia Xwpig PopTio WaTe va AImTaveei n aAu-
0ida TpIovioU Kal N KateubuvTApia Adua.

3.  KaAUuyrte Tnv KaTeuBuvTrApia Adua Je 1o KAAUPUa
KaTEUBUVTAPIOG AdpaG.

4.  AdeidoTe 10 doxeio AadioU.

Odnyigg yia TePIOBIKN CUVTAPNO

MNa 1n dilao@aAion TG HaKPAg {whAg AsIToupyiag, Tnv atro@uyr| TNG {nuidg Kai Tn dlac@AaAion Tng TTAPoUg AciToup-
YIKOTNTAG TV SUVATOTATWY OOPAAEING, TIPETTEI VA EKTEAEITE TIG OKOAOUBEG £pYOTieg CUVTAPNONG O€ TOKTE XPOVIKA
SiaoTrpata. H gyylnon Ba avayvwpioTei pOvo Qv EKTEAEITE TWOTA TIG EPYOOIEG AUTEG O€ TOKTA XPOVIKA dlacTANATA.
Edv 8ev eKTEAEOETE TIG CUVIOTWHEVEG EPYATIEG CUVTAPNONG, HTTOPET va TTpokANBoUv atuxruata! O xpAoTng Tou aAu-
ocoTTpiovou dev TIPETTEI v EKTEAET EPYOTIEG OUVTAPNONG TTOU BEV TTEPIYPAPOVTAI OTO EYXEIPIOIO 0BNYIWYV. OAEG QUTEG
ol epyaaieg TTPETTEl va ekTEAOUVTAI ATTO £60UTIOBOTNUEVO KEVTPO TEPPRIG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv améd Tn KdaBe npépa Kabe Kabe 3 prveg KaBe xpoévo | Mpiv amé Tnv
AeiToupyiag Aeiroupyia £BSopada atoBnikeuon
Aluootrpiovo | EmBewprioTe. \/ - - - - -
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéyEre o€ - - - -
e&ouoiodoTn- \/ \/
HéVO KEVTPO
oEpPIG.
AAucida EmBewproTe. \/ - - - - -
TTpIOVIOU
AkovioTe gav - - - - -
aTaITeiTal. \/
KarteuBuvtrpia | EmBewpnoTe. - - - -
Nana v v
AgaipéaTe - - - - -
aTré 1o \/
aAugoTrpiovo.
Dpévo EAéygre T \/ - - - - -
aAuaoidag AgiToupyia.
Mnyaiveté 10 - - - - -
oe e¢oual- \/
0doTnUEVO
KEVTpO O€pPIg
Y10t TOKTIKE
£TMBeWPNON.
Aitravon EAéygre TV \/ - - - - -
aAuaidag TTapoxn
Tpogodoaiag
Aadiou.
ZKavOaAn EmBewproTe. \/ - - - - -
SI10KOTITNG
MoyAdg EmBewpnoTe. \/ - - - - -
ao@aiiong
Karaki EAéygre omi \/ - - - - -
doxeiou gival oQIypévo.
Aadiou
Zuykpatipag | EmBewpnoTe. - - \/ - - -
aAuaidag
Bideg kai EmBeswpnoTe. - - \/ - - -
TragINadia
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ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {nTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUa TTou dev £TTECNYEITAI
OTO EYXEIPIDIO, PNV ETTIXEIPATETE VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE TO epyaAeio. AvT’ auTou, ¢nTRoTE BorBeia atrd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eUTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTtrolgite yvAoIa avTaAAakTIKéG Tng Makita.

KardoTaon duoAsitoupyiag

Arria

Evépyeia

To aAucotrpiovo dev Eekivd.

Aev gival TOTTOBETNPEVN N KACETA PTTATAPIWV.

ToToBETAOTE pIa YOPTIOHEVN KATETO PTTATOAPIWV.

MpoBAnUa pTraTapiag (XapnAn téon).

EmavagoprtioTe TIg kaoéTeg umatapiwy. Edv
n ETAvVaQOPTION JEV €iVal ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKATAGTACTE TNV KACETA PTTOTAPIWV.

O d1aKkdTITNG KUpIag Aeitoupyiag givai
QAVEVEPYOG.

To aAuUGOTTPiOVO OTTEVEPYOTTOIEITAI QUTO-
Hata edv dev Asitoupyei yia pia kabopl-
oapévn xpovikni Tepiodo. EvepyotroifoTte
gava 10 d1aKOTITN KUPIAg AsiToupyiag.

H aAuacida mpioviol dev AsIToupyei.

Evepyotroinpévo gpévo aAuoidag.

ATmodeopelaTe TO Qpévo aAuaidag.

To poTép oTaPaTd va AEITOUPYEi HETE aTTO
Hikpr xpran.

To emriTredo QOPTIONG PTTATAPIag Eival
XOUNAO.

EmavagoprtioTe TIg kKaoéTeg pmarapiwy. Edv
n ETaVaQOPTION SEV €iVal ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKATAOTACTE TNV KACETA PTTOTAPIWV.

Aev uttdpyel AGd1 oTnv aAuaida.

To doxeio Aadiou eival Gdelo.

[epioTe 10 doyEio Aadiou.

H eykoTr 08nyou Aadiou eival BpoyIKn.

KaBapioTe Tnv eyKoTTA.

Kakr) rapoxr Aadiou.

PubpioTe TNV TTOOGTNTA TNG TTAPOXNS
Aadiou pe Tn Bida pubpiong.

To aAucoTTpiovo dev QTAVEI TIG HEYIOTEG
SAA.

H kaoéta prartapiwy Sev eival cwoTd
TOTTOBETNUEVN.

ToTTOBETATTE TIG KACETEG PHTTATAPIWV OTTWG
TTEPIYPAPETAI OE AUTO TO EYXEIPIDIO.

H 10X0G TG pTTaTapiag HEIWVETA.

EmavagoprtioTe TNV kKaoéta umatapiwv. Edv
n ETAVaQOPTION OEV VAl ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKATAOTACTE TNV KACETA PTTOTAPIWV.

To cUoTnua peTddoaong Kivnong dev Ael-
TOUpYEi CWOTA.

AtreuBuvBeite 010 £§0UCI0DOTNUEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TTEPIOXAG OAG YIa ETTIOKEUN.

H Auxvia kupiag Asitoupyiag avaBoofrvel
HE TTPACIVO XPWHA.

Tpaprgate TN okavdaAn SIakoTITN KATW
aTré Un AEITOUPYIKEG TUVONKEG.

TpaBrigTe TN okavdaAn dIakOTITN apou evep-
YOTIOIOETE TO BIOKOTITN KUPIOG AsIToupyiag
Kal aTTEAEUBEPWOETE TO PPEVO aAUTidaG.

H aAucida dev oTapatder akdpn Kai é1av
EVEPYOTTOIEITAI TO PPEVO aAUCIDAG:
ZTOPATAOTE TO HNXAVNHA apéowg!

O 1ydvrag epévou eival pBapuévog.

AtreuBuvBeite 01O £§O0UCI0DOTNHEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TTEPIOXAG OAG YIa ETTIOKEUN.

AouvrBiaTol kKpadaopoi:
ZTAOPATAOCTE TO pNXavnua apéowg!

H kareuBuvTtipia Adpa i n ahucida TTpio-
viou gival xaAapn.

PuBpioTe TNV kaTeuBuVTAPIa Adpa Kal To
TéVTwpPa TNG aAuaidag Trpioviol.

AuoAeitoupyia epyaAeiou.

AtreuBuvBeite 01O £§O0UCI0DOTNHEVO KEVTPO
O£pPRIG TNG TTEPIOXNG OTG VI ETTIOKEUN.

O T1péTOG AcIToupyiag evioxuong poTrig
Sev gival SIaBETINOG PETE TNV AVTIKATE-
OTOOT TNG KAOETAG UTTATAPIWY PE HIT
TIARPWG QPOPTICHEVN KATETA UTTATAPIWV.

Avdhoya pe Tig ouvBrikeg Xpnang, o Tpo-
TI0G AgIToupyiag evioxuong poTrrg Sev gival
SIaB£0INOG PETA TNV avTIKATAOTAON TNG
KOOETAG PTTATAPIWV.

XpnolpoTroIoTe 10 EpyaAeio GTOV KAVOVIKG TPOTIO
Aermoupyiag péxpl N TOTIOBETNPEVN KAOETO PTTOTAPIWY
VO adEIGOE KAl JETA QVTIKATAOTAGTE TV KAOETA
HTIATOPIWY PE pia TARPWG QOPTIGHEVN KATETA UTTO-
TAPILYV, ] EMAVAPOPTIOTE TNV KAGETA PTTATAPICV.

MPOAIPETIKA EZEAPTHMA :

. Aipa

: AuTd Ta €§0PTAPATA 1} TTPOCAPTAHATA
A rPozOXH: Autd pTANGTA ) TPOGAPTAY

OUVIGTWVTAI Yia XPon PE To epyaAeio Makita Tou mepi- .
YPAQTNKE aTIG 0dnYieg auTég. H xprion omoiwvorToTe

AAucoTpoydG
AYKUAWTSG TTPOQUACKTHPAG

. TodvTta epyaieiwy
I'vAoia ptratapia kai @opTioTAG TG Makita

MWV EapTNUATWY 1) TTPOCAPTNUATWY UTTOPE] Va TTPOKAAEDEI
kivduvo TpaupartiopoU o€ dropa. Na xpnoiyoToleite Ta e€apTr-
para A TPOoaPTANATA POVO YIa TNV XPAON TToU TTpoopidovTal.

Edv xpeiageate otroladnoTe Bornbeia yia TTEPICOOTEPES
TANPOPOpPieG O€ OXEaN PE QUTA Ta EEAPTANATA, ATTOTAV-
Beite oTO TOTMIKG OOAG KEVTPO €EUTTNPETNONG Makita.

. AAuacida tpioviol

. KareuBuvtipia Adua

. KéAuppa kateubuvTtipiag Adpag

A POEIAOMOIHEH: Eav AYOPACETE YIO KATEU-
BuvThpla Adpa pe HAKOG S1APOPETIKS ATrd auTd
TNG TUTTIKNAG KaTEUBUVTAPIag AdUag, ayopdaoTe
€miong éva KaTdAANAoO KGAUpPPO KATEUBUVTAPIOAG
Adpag. Mpérer va Taipidder Kal va KOAUTITEN TTAR-
PWG TNV KATEUBUVTAPIA Adpa 0TO aAucoTrpiovo.

MAPATHPHZH: Mepikd atoixeia aTn AioTa pmropei va
oupTrepIAapBavovTal 0T ouoKeuaaia epyaAeiou wg aTavtap
eCaptripara. Mmopei va diagépouv avaloya e Tn Xwpa.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: puc2o4 |  Duczsa | puczsac
Toplam uzunluk (kilavuz gubuk olmadan) 256 mm
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk 2,8-3,3kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 200 mm | 250 mm
Onerilen kilavuz gubuk 90PX ile 200 - 250 mm -
uzunlugu 91PX ile - | 250mm -
25AP ile - 250 mm
Kullanilabilir testere zinciri tiirl 90PX 90PX 25AP
(asagidaki tabloya bakin) 91PX
Standart zincir dislisi Dis sayisi 6 9
Dis araligi 3/8" 1/14"
Zincir hizi 0-24m/s 0-22,5m/s
(0 - 1.440 m/min) (0 - 1.350 m/min)
Zincir yagi tank hacmi 140 cm®

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Teknik 6zellikler tlkeden ulkeye farklilik gdsterebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farkhlik gosterebilir. EPTA-Prosedur(
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B / BL1840/BL1840B / BL1850/ BL1850B / BL1860B
. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagh olarak mevcut olmayabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini kullanin. Bagka batarya kartuslarinin kullaniimasi
yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Testere zinciri, kilavuz gubuk ve zincir diglisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 90PX
Zincir baglantilarinin sayisi 33 40
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 200 mm 250 mm
Kesme uzunlugu 180 mm 244 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhigi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 91PX
Zincir bagdlantilarinin sayisi 40
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 244 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhgi 1,3 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
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Testere zinciri tiirii

25AP

Zincir baglantilarinin sayisi 60
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 250 mm
Dis araligi 1/4"
Zincir kalinhgi 1,3mm
Tip Oyma gubugu
Zincir diglisi Dis sayisi 9
Dis araligi 1/4"

| ONEMLI NOT: 25AP testere zincirini kullanirken Zincir dislisi 9 (istege bagh aksesuar) ile kullanin.

malar meydana gelebilir.

AUYARI: Kilavuz cubuk ile testere zincirinin uygun bir kombinasyonunu kullanin. Aksi takdirde kisisel yaralan-

Semboller Kullanim amaci

Asagidakiler makineniz igin kullanilan sembolleri gos-
termektedir. Kullanmadan énce manalarini anladiginiz-
dan emin olunuz.

@ Kullanma kilavuzunu okuyun.

Guvenlik gézIigu takin.

Kulak koruyuculari takin.

Kask, koruyucu gozliik ve kulak koruyucu
takin.

kullanin.

@ Ayak-bacak ve el-kol igin uygun koruma

Bu testere yalnizca uygun egitim almis
operatorler tarafindan kullaniimalidir.

Neme maruz birakmayin.

izin verilen maksimum kesme uzunlugu

3 [T
Zincir testereyi kullanirken daima iki elinizi
kullanin.

— Zincir hareketinin yonu

é Testere zinciri yagini ayarlama

7 ad

Sadece AB lilkeleri igin

Elektrik donanimini ve batarya kutusunu
evsel atiklarla birlikte bertaraf etmeyiniz!
Atik Elektrikli ve Elektronik Donanimlar,
Piller ve Akiimulatorler ve Atik Piller

ve Akiimilatorler konusundaki Avrupa
Direktifleri ve bunlarin ulusal yasalara
uygulanmalari uyarinca, kullanim émdirleri
biten elektrikli donanimlarin, pillerin ve pil
takim(lar)inin ayri toplanmalari ve gevreye
uyumlu bir geri dénusiim tesisine getiriime-
leri gereklidir.

Alet, dallari kesmek ve agaclari budamak icin tasarlan-
mistir. Agac hizmetleri icin de uygundur.

Tipik A-agirhkh gurdltt diizeyi (IEC62841-4-1 standar-
dina gore belirlenen):

Model DUC204

Ses basing seviyesi (Lya): 92,2 dB (A)
Ses glicti diizeyi (Lwa): 103,2 dB (A)
Belirsizlik (K): 2,5 dB (A)

Model DUC254

Ses basing seviyesi (Lya): 92,2 dB (A)
Ses giicti diizeyi (Lwa): 103,2 dB (A)
Belirsizlik (K): 2,5 dB (A)

Model DUC254C

Ses basing seviyesi (Lya): 92,2 dB (A)
Ses glicti diizeyi (Lwa): 103,2 dB (A)
Belirsizlik (K): 2,5dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin. |

Titresim toplam degeri (Ug eksenli vektor toplami)

(IEC62841-4-1 standardina gore hesaplanan):
Model DUC204

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (any): 3,1 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DUC254

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (any): 3,1 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DUC254C

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (any): 4,1m/s

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dlciimustir ve bir aleti
bir bagkasliyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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A\UYARI: Bu elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagli olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
torl koruyacak guvenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongust igerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, butin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurularak degerlendirilmelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak

eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guivenligi

uyarilari

A\ UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tim
giivenlik uyarilarini, talimatlan, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.

Tum uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisti ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akulu Agag Kesme giivenlik uyarilari

1. Zincir testere galisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Zincir
testereyi calistirmadan once, testere zincirinin
higbir seye temas etmediginden emin olun.
Zincir testereleri kullanirken bir anlik bir dikkat-
sizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere zincirine
kaptirmaniza neden olabilir.

2. Zincir testereyi daima sag elinizle iist tutama-
gindan ve sol elinizle 6n tutamagindan tutun.
Zincir testereyi ters bir el diizeni ile tutmak yara-
lanma riskini arttirir ve kesinlikle yapiimamalidir.

3. Bu elektrikli aleti sadece yalitimli kavrama yiize-
yinden tutun ¢iinkii testere zinciri gériinmeyen
elektrik kablolarina temas edebilir. Testere zincir-
lerinin “akimh” bir telle temas etmesi elektrikli aletin
yahtimsiz metal kisimlarini “akimli” hale getirebilir
ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

4.  Emniyet gozliikleri ve kulak koruyucular kul-
lanin. Bas, eller, bacaklar ve ayaklar igin ayrica
koruyucu donanim kullaniimasi tavsiye edilir.
Yeterli koruyuculugu olan giysiler ugan kirintilar
ve kazayla testere zincirine temas etme nedeniyle
yaralanmalari azaltacaktir.

10.

1.

12.

Daima yere saglam basin.

Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-

maya karsi tetikte olun. Adag liflerindeki gerilim

bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yiikli dal
operatdre garpabilir ve/veya zincir testereyi kont-
rolstiz sekilde firlatabilir.

Galilari ve fidanlari keserken ¢ok dikkatli olun.

ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve

size dogru kamgi gibi carpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.

Zincir testereyi glic anahtari kapali olarak,

viicudunuzdan uzakta, 6n tutamagindan tuta-

rak tasiyin. Zincir testereyi naklederken veya
saklarken kilavuz gcubuk kilifini daima takin.

Zincir testerenin dogru sekilde tutulmasi, hareketli

testere zincirine kazayla temas etme olasiligini

azaltacaktir.

Yaglama, zincir germe ve aksesuar degistirme

talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis veya yag-

lanmis zincir kirilabilir veya geri tepme olasiligi
artabilir.

Tutamaklan kuru, temiz ve yag ve gres bulas-

mamis halde bulundurun. Gresli, yagh tutamak-

lar kaygandir ve kontrol kaybina neden olurlar.

Sadece agag kesin. Zincir testereyi amaci

diginda kullanmayin. Ornegin, zincir testereyi

plastik, kagir malzemeleri veya ahsap olmayan
insaat malzemelerini kesmek i¢in kullanmayin.

Zincir testerenin kullanim amaci disinda kullanil-

masi tehlikeli bir durum ortaya ¢ikarabilir.

Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan

onlenmesi:

Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi

zaman veya agdag, kesik icindeki testere zincirini

kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir. Bazi durumlarda ucun temasi ani bir
ters etkiyle kilavuz gubugun yukari ve operatére
dogru geri tepmesine neden olabilir. Testere zin-
cirinin kilavuz gubugun Usti boyunca kistiriimasi
kilavuz gubugu hizla operatére dogru geri itebilir.

Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla

sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontroliini

kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan giivenlik aygitlarina giiven-
meyin. Bir zincir testere kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak igin birgok énlem almaniz gerekir.

Geri tepme aletin yanlis kullanilmasinin ve/veya

yanlis kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonu-

cudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir:

. Zincir testereyi her iki elinizle, bagparmaginiz
ve diger parmaklariniz tutamaklari saracak
sekilde, sikica kavrayin ve vicudunuzu ve
kolunuzu geri tepme kuvvetlerine karsi koya-
bilecek sekilde konumlandirin. Geri tepme
kuvvetleri, eger dogru énlemler alinirsa,
operator tarafindan kontrol edilebilir. Zincir
testereyi gevsek tutmayin.

> Sek.1

. Asiri uzaga uzanmayin ve omuz yuksekligi-
nin Gzerindeki yerleri kesmeyin. Bu, istenme-
yen ug temasinin 6nlenmesine yardimci olur
ve beklenmedik durumlarda zincir testerenin
daha iyi kontrol edilebilmesini saglar.
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13.

14.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek cubuklari
ve zincirleri kullanin. Yanlis yedek gubuk ve
zincir kullanimi zincir kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri igin imalatginin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik dlgegi
yiksekliginin azaltilmasi geri tepmenin art-
masina yol acabilir.

Calismaya baglamadan 6nce, zincir testerenin

iyi cahigir ve glivenlik yonetmeliklerine uygun

durumda oldugunu kontrol edin. Ozellikle
sunlarn kontrol edin:

. Zincir freninin dogru galistigini;

. Serbest donis freninin dogru ¢alistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapaginin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.

Zincir testereyi zincir kilifi Gistiine takihyken

caligtirmayin. Zincir testereyi zincir kilifi istiin-

deyken galistirmak, zincir kilifinin ileri firlayarak
operatdrlin etrafindaki insanlara ve esyalara zarar
vermesine neden olabilir.

Ust tutamakl zincir testereye 6zel
guvenlik uyarilar

1.

Bu zincir testere 6zellikle aga¢ bakimi ve
budama icin tasarlanmistir. Zincir testere
yalnizca uygun egitim almis kisiler tarafindan
kullanilacak sekilde tasarlanmistir. ilgili pro-
fesyonel organizasyonun tiim talimatlarina,
prosediirlerine ve 6nerilerine uyun. Aksi
takdirde 6liimciil kazalar meydana gelebilir.
Agaclarda testere ile kesim i¢in her zaman
bir yiikselen platform (sepetli ving, ylikseltici
platform) kullaniimasi énerilir. iple inme teknik-
leri oldukga tehlikelidir ve 6zel egitim gerek-
tirir. Operatorler giivenli ekipman kullanimi
ve tirmanma teknikleri hakkinda bilgi sahibi
olmak igin egitilmelidir. Agaglarda ¢aligirken
her zaman uygun kemer, halat ve karabinalar
kullanin. Hem operator hem de testere igin
daima tutucu ekipman kullanin.
Depolamadan 6nce kullanma kilavuzuna gore
temizlik ve bakim yapin.

Yakit veya zincir yagi sizintisini, aletin hasar
gormesini ve yaralanmayi engellemek igin
araba ile tasirken zincir testerenin giivenli bir
sekilde yerlestirilmesini saglayin.

Zincir freninin galigmasini diizenli olarak kont-
rol edin.

Zincir yagini atese yakin doldurmayin. Zincir
yagini doldururken asla sigara igmeyin.
Ulusal mevzuat, zincir testere kullanimini
kisitlayabilir.

Ekipman agir darbe alir veya diiserse ise
devam etmeden 6nce durumunu kontrol
edin. Kumandalarda ve giivenlik aygitlarinda
ariza olup olmadigini kontrol edin. Herhangi
bir hasar veya tereddiit durumunda kontrol
ve onarim igin yetkili servis merkezimize
basvurun.

Zincir testereyi galistirmadan 6nce daima
zincir frenini devreye alin.

Kesime baslarken testerenin kaymasini (kizak
hareketi) veya ziplamasini engellemek igin
testereyi sikica yerinde tutun.

Kesim sonunda “diigme”den dolayi dengenizi
korumaya dikkat edin.

Riizgar yoniinii ve hizini hesaba katin. Talas ve
zincir yagi bugusundan kaginin.

Koruyucu ekipman

1.

Kafa, goz, el ve ayak yaralanmalarini engelle-
mek ve isitmenizi korumak igin zincir testere
ile galigilirken asagidaki koruyucu ekipman
kullaniimahdir:

—  Kiyafet tirli uygun olmalidir; bagka bir ifade
ile bedeni sarmali ancak engel olusturma-
malidir. Taki takmayin veya galilik ya da
adagcgciklara takilabilecek kiyafet giymeyin.
Saglariniz uzun ise mutlaka sag filesi takin!

—  Zincir testere galisirken her durumda koru-
yucu kask takmak gereklidir. Koruyucu
kask hasara karsi diizenli araliklarla kontrol
edilmeli ve en geg 5 yilda bir degistiriimelidir.
Yalnizca onayli koruyucu kasklar kullanin.

—  Koruyucu kaskin yiiz siperi (veya koruyucu
g0zIik) talas ve odun yongasina karsi
koruma saglar. Zincir testere ile galisma
sirasinda g6z hasarlarini engellemek igin
koruyucu gozliik veya yiz siperi takin.

—  Yeterli giiriiltilye kargi koruma ekipmani
(koruyucu kulaklik, kulak tikact, vb.) takin.

—  Koruyucu ceket 22 kat naylondan olusur ve
operatorl kesiklere karsi korur. Yikseltilmis
platformlardan (sepetli ving, yiikseltici plat-
form), merdivenlere monteli platformlardan
calisirken veya halatlarla tirmanirken daima
giyilmelidir.

—  Koruyucu salopet tulum 22 katli naylon
kumastan imal edilmis olup kesiklere karsi
koruma saglar. Kullaniimasi siddetle onerilir.

— Kalin derinden yapilmis koruyucu eldi-
venler belirtilen ekipmanin bir pargasidir ve
zincir testere ile ¢aligirken daima giyilmelidir.

— Zincir testere ile ¢alisirken kaymaz tabanli,
celik burunlu ve bacak koruyuculu giivenlik
ayakkabilari veya giivenlik botlari daima
giyilmelidir. Koruyucu katman ile donatiimig
glvenlik ayakkabilari kesiklere karsi koruma
sagdlar ve yere saglam basmaniza olanak
tanir. Agaclarda galismak igin giivenlik bot-
lari, tirmanma tekniklerine uygun olmalidir.

Titresim

1.

Asiri titresime maruz kalan zayif dolagim sistemli
bireyler, kan damarlarinda veya sinir sisteminde
tahribat yasayabilirler. Titresim parmaklarda,
ellerde veya bileklerde asagidaki belirtilere neden
olabilir: “Uyuklama” (uyusma), karincalanma, agri,
bir sey saplaniyor hissi, ten renginde veya tende
degisme. Bu belirtilerden herhangi biri olursa
bir doktora goriiniin! “Beyaz parmak hastaligi”
riskini azaltmak icin calisma sirasinda ellerinizi
sicak tutun ve ekipman ile aksesuarlara iyi bakin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.
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A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZiN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirlin Gizerindeki tim uyari igaretlerini okuyun.
2. Batarya kartugsunu demonte etmeyin.

3. Galigma siiresi agir derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Agiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinlize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya

da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

Asin derecede hasar gormiis ya da tamamen

kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-

sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

Bataryayi diigiirmemeye ve carpmamaya dik-

kat edin.

Hasarh bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gglincl taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak trtinun hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Bataryanin elden gikarilmasi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
tiriinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griln-
lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

MADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin

ipuglari

1.  Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Anahtar tetik 2 | Ust tutamak 3 | Guvenlik kilidi kolu
4 | On el siperi 5 | Kilavuz gubuk 6 | Testere zinciri
7 | Zincir yakalayici 8 | Tespit somunu 9 | Zincir ayar vidasi
10 | Yonga kilavuzu 11 | Batarya kartusu 12 | Ana gii¢ lambasi
13 | Ana gli¢ anahtari 14 | Ayar vidasi (yag pompasi igin) 15 | Karabina
16 | On tutamak 17 | Yag tanki kapagi 18 | Kilavuz gubuk kilifi
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayriimig oldugundan daima emin olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve ¢gikarilmasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin diisurtilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

» Sek.3: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
gorinuyorsa tam yerine kilittenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi gés-

terge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin. Yerine
tam oturmazsa, aletten yanlislikla diisebilir, sizin ya da

cevrenizdeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takmayin. Kartus
kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerlestiriimemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin
» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalar Kalan

I D n kapasite

Yaniyor Kapali Yanip

TIT
11l
Tl
1000
no00 ==~

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giict otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yiik korumasi

Batarya, anormal derecede yiiksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur ve ana gli¢ lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda, aleti kapatin ve aletin asiri ylklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Ardindan yeniden
baslatmak igin aleti ¢alistirin.

Asiri isinma korumasi

Alet veya batarya asiri 1sindiginda alet otomatik olarak
durur ve ana gl¢ lambasi kirmizi yanar. Bu durumda,
aleti yeniden galistirmadan énce aletin ve bataryanin
sogumasini bekleyin.

NOT: Yiksek sicaklik ortaminda asiri isinma koruma-
sinin ¢galismasi muhtemeldir ve alet otomatik olarak
durur.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli degilse alet otomatik olarak
durur ve ana gui¢ lambasi kirmizi yanip séner. Bu
durumda, bataryayi aletten ¢ikarin ve bataryayi sarj
edin.

Ana gii¢ anahtari

A\UYARI: Kullanimda degilken ana giic anahta-
rini daima kapatin.

Aleti calistirmak icin ana giic lambasi yesil yanana
kadar ana gli¢ anahtarina basin. Kapatmak igin, ana
glic anahtarina bir kez daha basin.

» Sek.5: 1.Ana giic lambasi 2. Ana gli¢ anahtari

NOT: Kullanimin mimkin olmadidi durumlarda anah-

tar tetik gekilirse ana gui¢ lambasi yesil yanip soner.

Lamba asagidaki durumlardan birinde yanip séner.

. Guvenlik kilidi kolunu ve anahtar tetigi asagi
dogru bastirirken ana gui¢ anahtarini agtigi-
nizda.

. Zincir freni uygulanirken anahtar tetigi
cektiginizde.

. Gvenlik kilidi kolunu asagi dogru bastirarak
ve anahtar tetigi cekerek zincir frenini serbest
biraktiginizda.

Batarya
arizalanmis
olabilir.

UL
JOmn

NOT: Bu zincir testere otomatik glic kesme fonksiyo-
nuyla donatiimistir. istenmeyen baslatmalari énlemek
icin, ana gl¢ anahtari agildiktan sonra belli bir siire
boyunca anahtar tetik cekilmezse ana gii¢ anahtari
otomatik olarak kapanacaktir.
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Kalin dallari veya sert dallari kesmek icin aleti Tork
Takviyesi modunda kullanabilirsiniz. Aleti Tork Takviyesi
modunda kullanmak igin, alet kapaliyken, ana gii¢
lambasi sari yanana kadar ana gli¢ anahtarina birkag
saniye basin.

NOT: Aleti Tork Takviyesi modunda 30 saniyeye kadar
kullanabilirsiniz. Kullanim kosullarina bagl olarak bu
mod, 30 saniyeden daha kisa slirede normal moda
gecebilir.

NOT: Ana gli¢c anahtarina birkag saniye bastiginizda

ana gug lambasi sari1 yanip sénerse Tork Takviyesi

modu kullanilamaz. Bu durumda asagidaki adimlari
izleyin.

. Tork Takviyesi modu, kesim igsleminden hemen
sonra kullanilamaz. En az 10 saniye bekleyin ve
ardindan ana gli¢c anahtarina tekrar basin.

. Tork Takviyesi modunu birkag kez kullandigi-
nizda bataryayi korumak igin Tork Takviyesi
modu kullanimi kisitlanir. En az 10 saniye
bekledikten sonra Tork Takviyesi modu kullani-
lamazsa batarya kartusunu tam dolu bir kartugla
degistirin veya batarya kartusunu sarj edin.

NOT: Ana gli¢c lambasi kirmizi yanar veya kirmizi ya

da yesil yanip sénerse alet/batarya koruma sistemi

icin talimatlara bakin.

NOT: Batarya kartusu BL1815N, BL1820
veya BL1820B takiliyken Tork Takviyesi modu
kullanilamaz.

Zincir freninin kontrolii

A DIKKAT: Zincir testereyi galistirirken iki eli-
nizle tutun. Ust tutamagi sag elinizle, 6n tutamagi
sol elinizle tutun. Gubuk ve zincir herhangi bir
nesneye degmemelidir.

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zin-
ciri derhal durmazsa testere higbir sekilde kullani-
lamaz. Yetkili servis merkezimize danigin.

1. Once givenlik kilidi koluna basin, sonra anahtar
tetigi cekin. Testere zinciri derhal galismaya baslar.

2. On el siperini elinizin arkasini kullanarak ileriye
dogru bastirin. Zincir testerenin hemen durdugundan
emin olun.
» Sek.7: 1. On el siperi 2. Kilitli olmayan konum

3. Kilitli konum

Serbest doniis freninin kontroli

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere
zinciri iki saniye icinde durmazsa zincir testereyi
kullanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize
danigin.

Zincir testereyi calistirin ardindan anahtar tetigi tama-
men birakin. Testere zincirinin iki saniye icinde hareket-
siz duruma gelmesi gerekir.

Anahtar iglemi Zincir yaglanmasinin ayarlanmasi

AUYARI: Giivenliginiz i¢in, bu alet istem digi
baslatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Guivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik cekildiginde caligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek igin aleti yetkili
servis merkezimize gotirin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali)) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak cekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

Anahtar tetigin kaza sonucu ¢ekilmesini 6nlemek igin,
bir glivenlik kilidi kolu sunulmustur. Aleti baglatmak igin,
glvenlik kilidi koluna bastirin ve anahtar tetigi gekin.
Aletin hizi, anahtar tetige uygulanan baski artirilarak
artar. Durdurmak i¢in anahtar tetigi birakin.

» Sek.6: 1. Anahtar tetik 2. Glvenlik kilidi kolu

Yag pompasinin besleme hizini, ingiliz anahtari kul-
lanarak ayar vidasiyla ayarlayabilirsiniz. Yag miktari 3
adimda ayarlanabilir.

» Sek.8: 1.Ayar vidasi

Karabina (halat baglama noktasi)

Halati karabinaya baglayarak aleti asabilirsiniz.
Karabinayi ¢ekin ve ardindan halat ile baglayin.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim icin elektronik fonksiyonlarla

donatiimigtir.

. Yumusak baslatma
Yumusak baslatma fonksiyonu baslatma sokunu
en alt diizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz
baslamasini saglar.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapali ve batarya kartusunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.
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Testere zincirinin takilmasi veya

cikariimasi

A DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz cubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
tizerinde herhangi bir galigma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

A\DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikarilmasi prosediiriinii testereden ¢ikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gergeklestirin.

Testere zincirini gikarmak igin asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2.  Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu
gevsetin.
» Sek.9: 1. Zincir ayar vidasi 2. Tespit somunu

3. Zincir diglisi kapagini ve ardindan testere zincirini
ve kilavuz gubugu zincir testere gévdesinden ayirin.

Testere zincirini takmak icin asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. Testere zincirinin yoniini kontrol edin. Testere zin-
cirinin yonuini zincir testere gévdesi Uzerindeki isaretin
yonuyle eslestirin.

2.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun ust
kismina takin.

3.  Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk Gizerindeki deligi
zincir testere gévdesinin tzerindeki pimle hizalayarak
kilavuz gubugu zincir testere gévdesine takin.

» Sek.10: 1. Zincir dislisi 2. Delik

4.  Zincir diglisi kapaginin tzerindeki ¢ikintiyi zincir

testere gdvdesine sokun ve ardindan zincir testere tze-

rindeki civata ve pimler kapak Gzerindeki karsiliklarina

denk gelecek sekilde kapadi kapatin.

» Sek.11: 1. Cikinti 2. Zincir dislisi kapag: 3. Civata
4. Pim

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin, ardindan gerginlik ayari icin somunu azicik
gevsetin.

» Sek.12: 1. Tespit somunu

Testere zinciri geriliminin

EVEUEGWEST]

A\DIKKAT: Testere zincirini fazla sikilamayin.
Testere zincirinin asiri yiksek bir gerilime sahip
olmasi testere zincirinin kirllmasina, kilavuz gubugun
asinmasina ve ayar kadraninin kirilmasina neden
olabilir.

A DIKKAT: zZincir gok gevsek olursa kila-
vuz gubuktan firlayip cikabilir ve kaza riski
olusturabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan 6nce testere zincirini
kontrol edin.

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.
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2. Zincir diglisi kapagini hafifge gevsetmek igin tespit
somununu azicik gevsetin.
» Sek.13: 1. Tespit somunu

3.  Kilavuz gubugun ucunu hafifge yukari kaldirin ve

zincir gerilimini ayarlayin. Zincir ayar vidasini sikmak igin

saat yonlnde, gevsetmek i¢in saatin aksi yoniinde gevirin.

Zincir bigak 90PX ve 91PX igin:

Testere zincirinin alt tarafi kilavuz gubuk rayina oturana

kadar testere zincirini sikilayin.

» Sek.14: 1. Kilavuz gubuk 2. Testere zinciri 3. Zincir
ayar vidasi

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz cubugun alt kenarinin merkezi ile testere zin-
ciri arasindaki bosluk yaklasik 1 mm ila 2 mm olacak
sekilde testere zincirini sikin.

4. Kilavuz gubugu hafifge tutmaya devam edin ve
zincir diglisi kapagini sikilayin.

Zincir bigak 90PX ve 91PX igin:

Testere zincirinin alt tarafinda gevseklik kalmadigindan emin olun.
Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz gubugun alt kenarinin merkezi ile testere zinciri arasin-
daki boslugun yaklasik 1 mm ila 2 mm oldugundan emin olun.

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin.

» Sek.15: 1. Tespit somunu

Testere zincirinin kilavuz gubugun alt tarafi ile ortiisti-
glnden emin olun.

Sivri uglu tampon

Istege bagh aksesuarlar

Kalin dallari keserken sivri uglu tampon kullaniimasi
onerilir. Sivri uglu tamponu takmak igin asagidaki adim-
lari gergeklestirin:

1. Zincir diglisi kapagini, testere zincirini ve kilavuz
gubugu cikarin.

2. Sivri uglu tamponun deliklerini zincir testere gév-
desi Uzerindeki deliklerle hizalayin, ve ardindan vidalari
iyice sikin.

» Sek.16: 1. Vida 2. Sivri uclu tampon

KULLANIM

Yaglama

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yad miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

Tanki yeniden doldurmak igin, zincir testereyi yan yatirin
ve yag tankinin kapagini ¢ikarin. Dogru yagd miktari

140 ml’dir. Tanki yeniden doldurduktan sonra yag tanki
kapaginin siki bir sekilde kapali oldugundan emin olun.
» Sek.17: 1.Yag tanki kapagi 2. Yag kontrol cami

Yeniden doldurduktan sonra, zincir testereyi agagtan
uzakta tutun. Galistirin ve testere zincirinin yeterince
yaglanmasini bekleyin.

» Sek.18
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ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Zincir yag olarak, 6zellikle Makita
zincir testereleri igin olan veya piyasada bulunan
es deger yaglar kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglan kullanmayin.
ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaclara zarar verebilir.
ONEMLI NOT: Kesim isleminden énce, verilen

yag tanki kapaginin yerine takilmig oldugundan
emin olun.

ZINCIiR TESTEREYLE GALISMA

A DIKKAT: Aleti ilk kez kullananlar, asgari bir
yontem olarak, kitiikleri bir bicki tezgahi veya
kizak Ustiinde kesmelidirler.

A\DIKKAT: Onceden kesilmis keresteleri keserken
saglam bir destek (bicki tezgahi veya kizak) kulla-
nin. I pargasini ayaginizla sabitlemeyin, bagka bir
kiginin tutup sabitlemesine de izin vermeyin.

A DIKKAT: Yuvarlak pargalari déniig yoniiniin
tersine dogru sabitleyin.

A DIKKAT: Motor caligirken viicudunuzun her
kismini testere zincirden uzak tutun.

A DIKKAT: Motor caligirken zincir testereyi iki
elinizle sikica tutun.

ADIKKAT: Fazla ileriye uzanmaya galismayin. Her
zaman yere saglam basin ve dengenizi koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diiglirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Agaclarin budanmasi

Aleti calistirmadan 6nce zincir testere gévdesini kesilecek
dala temas ettirin. Bunun yapiimamasi, kilavuz gubugun sal-
lanmasina neden olarak kullanicinin yaralanmasina sebebiyet
verebilir. Kesilecek odunu sadece aleti asagi dogru hareket
ettirerek zincir testerenin agirligini kullanarak kesin.

» Sek.19

Eger agaci tek bir darbeyle boydan boya kesemezseniz:
Tutamaga hafif basing uygulayarak kesmeye devam
edin ve zincir testereyi biraz geriye gekin.

» Sek.20

Kalin dallari keserken énce alttan derin olmayan bir
kesim yapin ve ardindan Ustten bitirme kesimini yapin.
» Sek.21

Kalin dallari alttan kesmeye galisirsaniz dal sarkarak
testere zincirini kesilen yerde sikistirabilir. Kalin dallari
alttan derin olmayan kesim yapmadan ustten kesmeye
calisirsaniz dal parcalanabilir.

» Sek.22
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Boylama kesme

1. Zincir testere gévdesini kesilecek agacin lizerine koyun.
» Sek.23

2. Testere zinciri galigirken, Ust tutamag) testereyi
kaldirmak ve 6n tutamagi onu yonlendirmek igin kulla-
narak agaci kesin.

3. Usttutamaga hafif baski uygulayip testereyi yavas
ve hafifce geriye dogru hareket ettirerek kesmeye
devam edin.

ONEMLI NOT: Birden fazla kesme yaptiginiz
zaman, kesimler arasinda zincir testereyi kapatin.

ADIKKAT: Kesme igin gubugun iist kenarinin
kullaniimasi halinde, zincir sikigirsa zincir testere
size dogru sekebilir. Bu nedenle, testerenin viicu-
dunuzdan uzaga dogru sekmesi igin alt kenarla
kesim yapin.

> Sek.24

Gerilim altindaki agaci énce basing tarafindan (A)
kesin. Sonra gerilim tarafindan (B) son kesimi yapin. Bu
gubugun sikismasini énler.

» Sek.25

Dal kesme

A\ DIKKAT: Dal kesme sadece egitimli kigiler
tarafindan yapilabilir. Geri tepme riski bir tehlike
olusturur.

Dal keserken, mumkunse zincir testereyi gévdeden
destekleyin. Geri tepme riski olusturdugu icin cubugun
ucuyla kesmeyin.

Gerilim altindaki dallara 6zel dikkat gésterin. Desteksiz
dallari alttan kesmeyin.

Dal keserken devrilmis adacin tstlinde durmayin.

Aletin taginmasi

Aleti tagimadan 6nce, zincir frenini uygulayin ve batarya kar-
tuslarini aletten cikarin. Ardindan kilavuz gubuk kilifini takin.
Ayrica batarya kartusunu da batarya kapagi ile kapatin.

» Sek.26: 1. Kilavuz gubuk kilifi 2. Batarya kapagi

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve batarya kartusunun cikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

MADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.
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Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agag kesildiginde un gibi testere tozu olus-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;

. Kesme kenarinda gozle gorilen hasar oldugu
zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga gekme yap-
ti§1 zaman. (Bu davranisin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)

Testere zincirini sik stk ama her defasinda sadece ¢ok
az miktarda bileyin. Rutin bileme icin ege ile iki veya
¢ surtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok
defa bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde
bilettirin.

Bileme kriterleri:

A\UYARI: Kesme kenari ile derinlik olgegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini
artirir.

» Sek.27: 1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik dlgegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  TUm kesici uzunluklari esit olmalidir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin diizglin bir
sekilde galismasini dnler ve testere zincirinin
kiriimasina neden olabilir.

—  Kesici uzunlugu 3 mm'’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistiriimelidir.

— Talas kalinhg@ derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Enyi kesim sonuglari kesim kenari ile derinlik
Olgegi arasinda asagidaki mesafe korunarak elde
edilir.

. Zincir bicak 90PX: 0,65 mm

. Zincir bigak 91PX: 0,65 mm

. Zincir bigak 25AP: 0,65 mm
» Sek.28

— 30°lik bileme agisi tim kesiciler (izerinde ayni
olmalidir. Kesici agilarindaki farkliliklar zincirin sert
ve dengesiz bir bigimde ¢calismasina, aginmanin
hizlanmasina neden olabilir ve zincirin kirllmasina
yol agabilir.

— Dislere karsi dogru bir bileme agisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bigak 90PX: 55°
. Zincir bigak 91PX: 55°
. Zincir bigak 25AP: 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin &zel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagli aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

— Her testere zinciri igin yuvarlak ege ¢api asagidaki
gibidir:

. Zincir bigak 90PX: 4,5 mm
. Zincir bigak 91PX: 4,0 mm
. Zincir bigak 25AP: 4,0 mm

— Ege sadece ileri dogru surtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri cekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu boéylece testere zincirinin tim diger
kesicileri igin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi surttin.

» Sek.29: 1. Ege 2. Testere zinciri

—  Eger bir ege tutucu (istege bagli aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay surtiilebilir. Ege tutucuda
dogru bileme agisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
nifuz etme derinligini (ege ¢apinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.30: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinhik mastarini
(istege bagl aksesuar) kullanarak derinlik dlgegi
yuksekligini kontrol edin.

» Sek.31

—  Ozel bir yassi egeyle (istege bagl aksesuar), ne
kadar kiiclk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik 6lgeginin 6nind tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaslar ve testere tozlari kilavuz gubugun olugunda
birikir. Bu birikintiler cubugun olugunu tikayabilir ve yag
akisini engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da
degistirdiginiz her seferde talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.32

Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini
aletten ¢ikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.33

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag cikis deliginde kuglk tozlar ve
pargaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu gériiliirse yag ¢ikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Ince sapli, diiz uglu bir tornavida veya benzeri bir
alet kullanarak kuglk tozlari ve pargaciklari temizleyin.
» Sek.34: 1. Diz uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve pargaciklari yag ¢ikis deliginden
digari akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu gikarin. Zincir dislisi
kapagini ve testere zincirini tekrar alete takin.
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Zincir diglisinin degistiriimesi Aletin saklanmasi

1. Saklamadan 6nce aleti temizleyin. Zincir diglisi
kapagini ¢ikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

ADIKKAT: Eskimig bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir dislisini
yenisiyle degistirin.

2. Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-
Yeni bir testere zinciri takmadan &nce, zincir diglisinin vuz gubugu yaglamak igin yiiksliz galstirin.

durumunu kontrol edin. 3,
» Sek.35: 1. Zincir dislisi 2. Aginan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.36: 1. Tespit halkasi 2. Zincir diglisi

Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla 6rtiin.
4.  Yag tankini bosaltin.

ONEMLI NOT: Zincir dislisinin sekilde gésteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Periyodik bakim talimatlar

Alet 6mriiniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve giivenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de diizenli olarak yapilmalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
duzenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimigsa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapiimamasi kaza-
lara yol acabilir! Zincir testere kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda agiklanmayan bir bakim igslemi yapmamalidir. Tim
bu islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ogeyi kontrol edin / Galisma Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
siresi once once

Zincir testere | inceleme. \/ - - - _ _

Temizleme. - \/ - - - -

Yetkili servis - - - - \/ \/

merkezinde
kontrol ettirin.

Testere zinciri | inceleme. \/ - - = - -

Gerekirse - - - - -
bileyin. \/

Kilavuz gubuk | Inceleme. \/ \/ - - R R

Zincir testere- - - - - -
den ¢ikarin. \/

Zincir freni Islevini kontrol - - - R R
edin. \/

Yetkili servis - - - - -
merkezinde \/
duizenli olarak
kontrol ettirin.

Zincir yagi Yag besleme
hizini kontrol
edin.

Anahtar tetik | inceleme.

Guvenlik kilidi | Inceleme.

kolu

Yag tanki Sikiligini - - - - -
kapagi kontrol edin.

Zincir Inceleme. - - - - R
yakalayici \/

Vida ve Inceleme. - - - - R
somunlar \/
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SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden dnce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle kargilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-

lari kullanin.

Aniza durumu

Neden

Coziim

Zincir testere baslatilamiyor.

Batarya kartusu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (diisiik voltaj).

Batarya kartuslarini sarj edin. Sarj etmek
ise yaramiyorsa, batarya kartusunu
degistirin.

Ana gli¢ anahtari kapali.

Belli bir siire kullanilmadiginda zincir
testere otomatik olarak kapanir. Ana glic
anahtarini tekrar agin.

Testere zinciri galismiyor.

Zincir freni etkinlestirilmis.

Zincir frenini serbest birakin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi distk.

Batarya kartuslarini sarj edin. Sarj etmek
ise yaramiyorsa, batarya kartusunu
degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kKirli.

Olugu temizleyin.

Yetersiz yag iletimi.

Ayar vidasi ile yag iletim miktarini
ayarlayin.

Zincir testere maksimum dev/dak oranina
ulagmiyor.

Batarya kartusu diizglin takilmamis.

Batarya kartuslarini bu kilavuzda agiklan-
digi gibi takin.

Bataryanin glicii dlisuyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Strls sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Ana glic lambasi yesil yanip sonlyor.

Kullanimin miimkiin olmadidi bir durumda
anahtar tetik cekilmis.

Ana gli¢ anahtarini agtiktan ve zincir
frenini serbest biraktiktan sonra anahtar
tetigi cekin.

Zincir freni etkinlestirilse bile zincir dur-
muyor:
Makineyi hemen durdurun!

Fren bandi aginmis.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal vibrasyon:
Makineyi hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Batarya kartusu tam dolu bir kartusla
degistirdikten sonra Tork Takviyesi modu
kullanilamiyor.

Kullanim kosullarina bagl olarak batarya
kartusu degistirildikten sonra Tork
Takviyesi modu kullanilamaz.

Takil batarya kartusu bosalana kadar

aleti normal modda kullanin ve ardindan
batarya kartusunu tam dolu bir kartusla
degistirin veya batarya kartusunu sarj edin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

. Ege

. Zincir diglisi
. Sivri uglu tampon

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

. Alet cantasi

Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

A\UYARI: standart kilavuz cubuktan farkl uzun-
lukta bir kilavuz gubuk satin aldiysaniz, onunla
birlikte uygun bir kilavuz gubuk kilifi da satin alin.
Kilif, zincir testere lizerindeki kilavuz gubuga
uymali ve onu tamamen 6rtmelidir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Testere zinciri
. Kilavuz gubuk
. Kilavuz gubuk kilifi

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.
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